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D.M.00.00.00. Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogdélne dotyczace wykonania i
odbioru robét mostowych w zwigzku z budowg platformy widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Gory
tosiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej obejmuja wymagania ogdlne, dotyczace
wykonania i odbioru robét mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno -
uzytkowg (droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dlugos¢ mostu — odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw
tukowych z nadsypkg — odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po
jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robét.

1.4.7. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.8. Jezdnia - czesc¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korona drogi — jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.12. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzgca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukciji
nawierzchni.

1.4.15. Ksigzka obmiarébw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét
w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

1.4.16. Laboratorium - drogowe Ilub inne Ilaboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz robot.

1.4.17. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
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1.4.18. Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.
1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
»  Warstwa Scieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.
« Warstwa wigzagca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudows,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
» Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.
* Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
poditoze. Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
* Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukgiji
nawierzchni. Moze ona skfadac¢ sie z jednej lub dwéch warstw.
» Podbudowa pomocnicza - dolna czes$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcije
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza.
Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronna, odsaczajgcg lub odcinajaca.
*  Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.
« Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyze;.
 Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do
nawierzchni.
1.4.20. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.
1.4.21. Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust
1.4.22. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.
1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.
1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.25. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.26. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
1.4.27. Podtoze ulepszone - goérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.
1.4.28. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.
1.4.30. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejgcego potgczenia.
1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzgce do
przeptywu matych ciekédw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.
1.4.32. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.
1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.
1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robdét.
1.4.35. Przyczébtek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skiadac sie z petnej Sciany, stupéw
lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komér.
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1.4.36. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkgji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.37. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (tozyskami), przesta
mostowego.

1.4.38. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokosc
konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.39. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegdblnych rodzajéw ruchu oraz szerokos¢ chodnikdw mierzona w Swietle poreczy mostowych z
wytgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.40. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w Kkolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.41. Teren budowy — teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czesc¢ terenu budowy.

1.4.42. Tunel — obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego

1.4.43. Wiadukt — obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.44. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowsa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperdédw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentac;ji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa:
A Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz
projektowg dokumentacje wykonawcza (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
A Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane przez Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$é umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc ich
waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogoinych” (,Ogdlnych warunkach umowy”).
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja projektowg i ST.
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Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli muszg wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajagca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Roboty modernizacyjne/przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzagdzenia odwodnienia
itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontrakiu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem projekt
organizaciji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu
robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco. Kazda
zmiana w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu wymaga kazdorazowego
ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajgc w ten sposo6b bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest witgczony
W ceng umowna.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.
Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegoiny wzglad na:
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- lokalizacje baz, warsztatdéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

- Srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
A zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
A zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
A mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$é zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowalto jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wtascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzagdzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia rob6t. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w
trakcie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatbw i wyposazenia na i z terenu robo6t. Wykonawca uzyska wszelkie
niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw  (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
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Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze polecié, aby pojazdy nie spetniajace
tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdOw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia
robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem rob6t i w
sposéb ciggly bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przestawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem
przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Roéwnowaznos¢ norm i zbioréw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniac
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg byc¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

Wykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za witasnos$é
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i
postepowaé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty
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i/lub wystapig opdznienia w robotach, Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i
Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonywania rob6t i/lub wysokos¢ kwoty, o kitérg nalezy
zwiekszy¢ cene kontraktowa.

1.6. Zaplecze zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewiduja realizacje).
Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢é Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet,
transport oraz inne urzadzenia towarzyszgce.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczegbtowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatdw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniaja wymagania ST w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiadcicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administraciji
panstwowej i samorzgdowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okaza
sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatdéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopow i miejsc pozyskania materiatéw
miejscowych bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jezeli Inzynier/Kierownik projektu
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatbw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyka, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢é wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badah wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pbdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robot,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skiadowania materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptaciji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg byc
spetnione nastepujgce warunki:
A Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatbw w czasie przeprowadzania inspekcji,
A Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji rob6t.
Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji badan w tych miejscach.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowacC przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badarn okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $srodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu
uwzgledni wyniki badan materiatow i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z
tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic,
zamierzony sposOb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét
gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacijg projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢:

a) czes¢ ogoblng opisujaca:

organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robo6t,

sposo6b zapewnienia bhp.,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$é i terminowosé wykonania poszczegdélnych elementéw
robot,

A system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

A wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

A sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegodtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robdét:

A wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo - kontrolne,

A rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

A sposbdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

A sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robdt, sposdb postepowania z
materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

>

> = >
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6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentagciji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/Kierownik projektu ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyngc
ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych
materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez inzyniera/kierownika projektu.

Inzynier/Kierownik projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatbw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a wykonawca i producent materiatdw powinien
mu udzieli¢ niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikdéw
badan wtasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg i ST. Moze zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu Wykonawcy. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

A certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

A deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1

i ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdéw tych badan bedg dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
A date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
A date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;,
A uzgodnienie przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jako$ci i
harmonograméw robdt,
A terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robdét,
A przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
A uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
A daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
A zgtoszenia i daty odbiorédw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robot,
A wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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A stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
A zgodnos¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
A dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,
A dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
A dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
A wyniki préb poszczegélnych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
A inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposdb ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

- = > >

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Woyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robo6t. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

str. 14



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jesli ST wtasciwe dla danych rob6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez $redni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposoéb ciggty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogag by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzo6r zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. Odbior robot
8.1. Rodzaje odbiorow roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
A odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
A odbiorowi czesciowemu,
A odbiorowi ostatecznemu,
A odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoéinego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbi6ér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentdéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje
Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbiodr ostateczny roboét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbior ostateczny robdét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych, uzupetniajgcych czy
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru
ostatecznego robo6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

A dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

A specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentébw umowy i ew. uzupetniajgce Ilub

zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew.
PZJ,

A opinie technologiczng sporzgadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

A rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robét wtascicielom urzadzen,

A geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

A kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

> = >
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8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robét”.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

A robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

A wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,

A wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

A Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

A podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania og6ine DM.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w
DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

A opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robot,
ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,
przygotowanie terenu,
konstrukcje tymcz. nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

A tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

A oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,

poziomych, barier i Swiatet,

A utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

A usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

A doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

>

> = >

10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 207, poz. 2016 z po6zniejszymi
zmianami).

2. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. (Dz.U.Nr 63, poz.
735) w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie.

3. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. (Dz.U.Nr 43, poz.
430) w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.
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D.01.01.01. Wytyczenie obiektu inzynierskiego oraz wyznaczenie punktow
wysokosciowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wytyczenia
obiektu oraz wyznaczenia punktéw wysokosciowych w zwigzku z budowa platformy widokowej w
Lesnictwie Zakurzewo - Géry Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Rob6t zwigzanych z:

- wyznaczeniem osi obiektu,

- wyznaczeniem punktéw wysokosciowych,

- wyznaczeniem punktéw charakterystycznych oraz innych koniecznych do wytyczenia obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i podanymi w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogéine" pkt. 1.5.
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST DM.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Materialy do wykonania Robét
Do wyznaczenia trasy obiektéw inzynierskich konieczne sg nastepujgce materiaty: stupki betonowe,
rury stalowe, trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonania Robét

Do wykonania Robot konieczny jest sprzet geodezyjny wysokiej doktadnosci taki jak:

- dalmierze,

- niwelatory,

- teodolity,

- tasmy stalowe lub parciane.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujgcy zachowania wymagan jakosciowych Roboét zostanie przez
Inzyniera zdyskwalifikowany i niedopuszczony do Robét.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 4.

Dopuszczalny jest dowolny rodzaj sSrodkéw transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzacy
do przewozu geodetdw, sprzetu geodezyjnego oraz materiatow potrzebnych do stabilizacji osi trasy i
zakresu Robét.

5. Wykonanie Robét

Ogdlne zasady wykonywania Rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu
Geodezji i Kartografii (GUGIK).
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5.1. Wyznaczenie osi trasy

Os trasy winna by¢ wyznaczona w terenie przy pomocy dostatecznie mocnych pali lub rur. Trwatego
wyznaczenia wymagaja hektometry, ktére nalezy ustabilizowa¢ za pomoca stupkéw betonowych.
Usuniecie pali z osi budowli moze nastgpi¢ tylko wéwczas, gdy zastgpi sie je odpowiednimi palami po
obu stronach osi, wbitymi poza granicami Robét w sposéb trwaty i jednoznaczny.

5.2. Wyznaczenie punktéw wysokosciowych

Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wyznaczy¢ wzdtuz trasy.

Punkty wysokosciowe nalezy umieszczac poza granicami projektowanego obiektu w miejscach
dostepnych, nie ulegajacych zniszczeniu, z doktadnoscig do 0,5 cm. Punkty te nalezy zakiadac na
obiektach istniejgcych lub nowo zatozonych punktach wysokosciowych (stupki betonowe z bolcem).

5.3. Wyznaczanie elementu obiektu mostowego

Roboty polegajg na:

- wyznaczeniu wszystkich punktéw niezbednych do odtworzenia obrysu gzymséw,

- wyznaczeniu wszystkich innych punktéw i okresleniu wymiaréw koniecznych do realizacji obiektu.
Doktadnos¢ wyznaczenia osi podtuznych gzymséw oraz schodéw 1 cm.

Doktadnos¢ wyznaczenia rzednych na osi + 0,5cm w stosunku do rzednych okreslonych w
Dokumentaciji Projektowe;.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robdét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 komplet rob6t pomiarowych.

8. Odbiér Robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Odbiér Robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementédw z Dokumentacja
Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt
9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonanych Robdét obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dowodz i stabilizacje punktéw w terenie,
- wykonanie powykonawczej dokumentacji geodezyjne;.

10. Przepisy zwigzane
Instrukcje GUGIK.
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M.11.00.00. Roboty ziemne
M.11.01.01. Wykopy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
ziemnych w zwigzku z budowg platformy widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Géry Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t ziemnych zwigzanych z realizacjg przedmiotu ST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRZET
Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty z wykopdw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do robét ziemnych nalezy wykonaé przekopy kontrolne celem inwentaryzaciji
uzbrojenia podziemnego.

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi:

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw, przed budowg obiektu, nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.2. Roboty przygotowawcze:

Przed wykonywaniem robét zwigzanych z budowg obiektu nalezy przygotowac teren pod budowe.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopdéw nalezy wykonywac pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi
i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem
krawedzi wykopéw, niwelacjag kontrolng robot ziemnych i dna wykopu.

5.3. Zabezpieczenie skarp wykopow:

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5,

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:
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- w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wod opadowych,

- nharuszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.4. Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:
- dla wymiaréw wykopow w planie z tolerancjg 15 cm,

- dla ostatecznego poziom dna z tolerancjg 2 cm.

5.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow:

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia, nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyz;ji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdw podano w pkt. 5.
Sprawdzenie jakosciowe i odbi6ér robo6t ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegoblnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
« sprawdzenie zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacja,

* kontrole prawidtowosci wytyczenia robét w terenie,

* sprawdzenie przygotowania terenu,

* kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

* sprawdzenie wymiaréw wykopow,

* sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegoélnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest:
1 m3 — wykonanych wykopéw

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete M.11.01.01. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

* wyznaczenie zarysu wykopu,

e odspojenie  gruntu ze ziozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody
i odwiezieniem na wskazane przez Inzyniera miejsce,

» odwodnienie wykopu,

* przeprowadzenie niezbednych pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inzyniera.,
* oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w  zakresie  wykonywania
i badania przy odbiorze.

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
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M.11.01.04. Zasypanie wykopOw wraz z zageszczeniem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z zasypaniem wykopdw wraz z zageszczeniem w zwigzku z budowa platformy widokowej w Le$nictwie
Zakurzewo - Géry tosiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z zasypaniem wykopu.
Wykopy za scianami zwirowymi i skrzydtami zelbetowymi wypemi¢ gruntem piaszczystym zageszczonym
do 1s=0,98.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
Wg WZzOru :
Pqg
Is = ==mmnm-

Pas
gdzie:
P4 - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m?],
Pgs - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych w [Mg/m3]; badania wykona¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.

1.4.2. Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru :

dso

Us=----- >35

do
gdzie :
dso - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d1o - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm].

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy zasypywaniu wykopéw wedlug zasad niniejszej ST sg grunty
przepuszczalne takie jak:

- piasek (drobny, $redni, gruby)

- Zwir

- pospotka

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 . ,Wymagania og6ine”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobér sprzetu zapewniajacy prawidiowe wykonanie
robét okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong
technologia.

Sprzet uzywany do zasypywania wykopow i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do zasypywania wykopéw powinny odbywaé
sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie  wykopdéw powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po  wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robdt. Przed rozpoczeciem zasypania
wykopow ich dno powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych.

Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt piaszczysty, niezamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

5.2. Zageszczanie gruntu hasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie.

Grubos$¢ zageszczanych warstw winna wynosic:

a) przy zageszczaniu lekkimi walcami —max. 0,2 m

b) przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi — max. 0,4 m

C) przy ubijaniu ciezkimi tarczami — od 05 m do 1,0 m w zaleznosci od ich masy
i wysokosci spadania, przy czym grubos¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wieksza od srednicy tarczy.

W okolicach urzadzen oraz instalacji grunt powinien by¢é zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu
powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjne;.

Wilgotnosé gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej. W

przypadku wilgotnodci mniejszej niz 0,8 optymalnej, grunt nalezy polewa¢ wodg, a w przypadku

wilgotnosci wiekszej niz 1,20 optymalnej, grunt nalezy przesuszyc.

Przy zageszczaniu gruntdw nasypowych, dla uzyskania réwnomiernego wskaznika zageszczenia nalezy:

1) rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym lub
lekkim sprzetem mechanicznym

2) warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejs¢ sprzetu
zageszczajgcego

3) prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

Zageszczenia (wskaznik zageszczenia) i nosnosci poszczeg6inych warstw nasypow i podtoza wedtug

PN-S-02205:1998 rysunek 3.

5.3. Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchyiki od ustalen projektu nie powinny by¢ wieksze niz:
e 0,02% - dla spadkéw terenu
e 2cm -dlarzednych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontroli podlega jakos¢ gruntu zasypowego, tj. brak zanieczyszczen obcych, oraz jego wilgotnoscé,
wskaznik zageszczenia nasypu oraz rzedne gory nasypu.

7. OBMIAR ROBOT
llo$¢ zasypki okresla sie w m3 przestrzeni wypetnienia z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze
i zaakceptowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT
Badania nalezy przeprowadzi¢ wg punktu 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Przyjete ilosci m3 zasypki bedg ptatne wg ceny jednostkowej za 1 m3, ktéra obejmuje zakup, dostarczenie
gruntu, przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inzyniera
materiatu, z jego zageszczeniem i uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztattu zewnetrznego
zasypki, a takze wywiezienie nadmiaru gruntu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
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PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntowych

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
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M.12.00.00. Zbrojenie konstrukcji betonowych
M.12.01.03. Zbrojenie betonu stalg A-IIIN

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia betonu w zwigzku z budowg platformy widokowej w Le$nictwie Zakurzewo -
Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia przyczotkow i
fundamentéw.

W zakres robét wchodzi:

- przygotowanie zbrojenia,

- montaz zbrojenia,

- kontrola jakosci robét i materiatéw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy
do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajgce — prety stalowe wiotkie umieszczone w konstrukcji betonowej nie
wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatéw i wykonanie robét oraz
za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materiaty
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami polskich norm.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1. Klasy i gatunku stali zbrojeniowej
Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg ST stosuje sie stal zbrojeniowg A-1lIN lub klasy C wedtug
Eurocodu 2.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Prety okragte, zebrowane ze stali A-llIN o nastepujgcych parametrach:
— Srednica preta w mm 8 + 32,

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

— wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

— wytrzymatos¢é charakterystyczna w MPa 490,

— wytrzymatos$é obliczeniowa w MPa 375.

— wydtuzenie (min) A5 w % 10,

- zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu

- zastosowana stal powinna by¢ spajalna.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan
i rozwarstwien.

Do zbrojenia betonu mozliwe jest zastosowanie zamiennie gatunkéw stali (innych niz okreslono w
Dokumentaciji Projektowej) zgodnych z odpowiednimi normami PN-EN — po zaakceptowaniu przez
Inzyniera oraz Projektanta.

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania Aprobaty Technicznej wydane;
przez upowazniong jednostke naukowo-badawcza.

str. 25



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

2.1.2. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,

2.1.3. Odbior stali na budowie

Wytworca stali winien dotgczy¢ Swiadectwo Odbioru - atest 3.1 (Badania Hutniczego) wg
PN-EN 10204:2006, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytwércy,

— 0znaczenie wyrobu,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
— znak kontroli jakosci stwierdzajgcy zgodnos¢ wyrobu z potwierdzonymi wymaganiami
— nazwa zamawiajgcego

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).

W oznaczeniu nalezy podac:

— nazwe wyrobu,

- $rednica nominalna,

— diugos¢ pretéw,

— znak stali,

— znak obrobki cieplnej,

— numer normy wg ktérej zostaty wyprodukowane

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu
pretéw (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

— znak wytworcy,

— Srednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretow obrabianych cieplnie).

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie trwatg czerwong farba olejna.
Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania PN-91/S-10042 (z
potwierdzeniem certyfikatem wyrobu lub posiadajacej Aprobate techniczng (z potwierdzeniem
certyfikatem wyrobu).

Dostarczong na budowe stal, ktora:

— nie ma deklaraciji (certyfikatu) z Polskg Normg lub Aprobatg techniczna,

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakow,

nalezy odrzucié.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.3. Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tagczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Podkiadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.5. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
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podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. Sprzet

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robédt i bezpieczenstwa zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie Robét
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych

ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Stal pokryta tuszczacy sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg niezasolong.

Stal tylko zabtocong mozna zmyé¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. W przypadku
stwierdzenia odchylen wigkszych od 4 mm nalezy prety prostowaé. Dopuszcza sig prostowanie
pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia nalezy
wykonywac przy uzyciu nozy mechanicznych. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Dopuszczalna réznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 1,0 cm.

Nalezy ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w Dokumentacji Projektowej o wydtuzenie zalezne
od wielkosci i ilosci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje tabela 3.

Tabela Nr 3
Srednica preta Kat odgiecia
(mm) 45° | 90° 135° 180°
6 0,5 0,5 1,0
8 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 25 3,5 5,0 6,0
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5.1.4. Odgiecia pretow, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela 4

(PN-91/S-10042).

Tabela 4. Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykon

l iFiﬁjki
Mosly

aniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal gtadka migkka |Stal zebrowana |Stal zebrowana Stal zebrowana

zaginanego mm  |Rak = 240 MPa Rak<400 MPa 400<Rak<500 MPa | Rak>500 MPa
d<10 d0 =3d do =3d d0=4d d0=4d
10<d<20 d0 =4d d0 =4d d0=5d d0=5d
20<d<28 d0 =5d do = 6d d0=7d d0=8d
d>28 do = 8d

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw wbudowanych $rednicy d<12 mm. Prety o
Srednicy d>12 mm powinny byé odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna srednica odgiecia pretdw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna
by¢ nie mniejsza niz:

15d - dla stali klasy AllIN lub klasy C

W miejscach zagie€ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwna co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretdw na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalnag.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody; stan powierzchni
wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Kierownika Projektu.

W gzymsach w kazdym przekroju na catej diugosci muszg znajdowac sie co najmniej 2 prety w dolnej
i 2 prety w gornej strefie.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych
0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych oraz dla strzemienia podwaliny
brukowania

0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali

0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow

0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw (PN-91/S-10042)

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

powierzchni przekroju elementu

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretow:
- czotowe, elektryczne, oporowe,
- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- nakladkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,
- zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zakfadkowe spoiny dwustronne - tfukiem elektrycznym,
- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,
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— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
— czotowe wzmocnhione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
- zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmochione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika,
taczenie przez spawanie zbrojenia gtbwnego moze by¢ wykonane poza miejscami najwiekszych
wytezen konstrukciji i w ilosci i max. 50% w jednym przekroju.

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Mozliwe jest tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm uzywa si¢ do faczenia pretéw o srednicy
do 12 mm. Przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

Konce drutu wigzatkowego nalezy obcigé mozliwie blisko taczonych pretow.

6. Kontrola jakosci Robét

6.1. Badanie zbrojenia

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw okreslona wyzej
w pkt. 2.5. zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa oraz wymaganiami i obowigzujgcymi normami.
Zbrojenie podlega odbiorowi robét ulegajgcych zakryciu.

Sprawdzenie zbrojenia dokonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica i tasma, suwmiarka
i porownanie z Dokumentacjg Projektowg oraz norma PN-B-06251.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela
5.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli Nr 5 obowigzujg nastepujace:

- rbznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogélnej ich liczby na tym precie,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +3 cm.

Tabela 5.
Parametr Zakres tolerancji dopuszczalna
odchytka
Ciecia pretow dla L<6,0m 20 mm
(L — dlugos$é¢ preta wg projektu) dla L>6,0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0,5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla 0,5m<L<1,5m 15 mm
dla L>1,5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b)  odchylenie plusowe (h -jest catkowitg gruboscia dla h<0,5m 10 mm
elementu) dla 0,5m<h<1,5m 15 mm
dla h>1,5m 20 mm
c) odstepy pomiedzy sagsiednimi réwnolegtymi a<0,05 m 5mm
pretami (kablami) (a - jest odlegtoscig a<0,20 m 10 mm
projektowang pomiedzy powierzchniami a<0,40 m 20 mm
przylegtych pretéw) a>0,40 m 30 mm
d)  odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b<0,25m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<0,50m 15 mm
(b - oznacza catkowitg grubosé lub szerokosé b<1,5m 20 mm
elementu) b>1,5m 30 mm

str. 29



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

7. Obmiar Robo6t

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kg. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé
zmontowanego uzbrojenia tj. tgczng dtugos¢ pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zakiady przy tgczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o Srednicach wiekszych od wymaganych w
Dokumentaciji Projektowe;.

8. Odbioér Robot

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Odbioru zbrojenia nalezy dokonaé¢ przed przystgpieniem do betonowania przez Kierownika Projektu
z adnotacjg do Dziennika Budowy.

Odbior polega na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w
poszczegdblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonaniu hakoéw, ztgcz i dlugosci zakotwien
pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,
przycinanie, tgczenie spawane czotowe lub bez spawania "na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy
uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg ST,
wiercenie otwordéw i osadzenie kotew, a takze oczyszczenie terenu robét z odpaddédw zbrojenia,
stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy.

Ptatnosé nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie
wynikébw pomiardow i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i badania.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-ISO 6935-2:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-EN ISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 1: Prety,
walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-2:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki do zbrojenia
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M.13.00.00. Beton. Wymagania ogo6lne

1. WSTEP

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyczgce betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz
domieszek i dodatkéw sg zgodne z normg PN-EN 206-1 i jej nie zastepujg, lecz jedynie uscislajg jej
postanowienia.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wszystkich elementéw
betonowych wystepujacych w zwigzku z budowg platformy widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Géry
tosiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu betonéw oraz
elementéw betonowych okreslonych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:

- wysokg wytrzymatosc

- maly skurcz, szczeg6lnie w okresie poczatkowym

- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego $rodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé cement portlandzki
CEM |, portlandzki z dodatkami CEM Il lub hutniczy CEM Il o podwyzszonej odpornosci na wptywy
chemiczne.

Do betonu klasy C25/30 zaleca sie cement klasy 32,5NA, a dla betonéw wyzszych klas - cement klasy
42.5 NA. Cement pochodzacy z kazdej partii musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1. Nie
dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

Wykonawca betonu powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowe;.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620 Kruszywa do betonu. Powinno
sklada¢ sie z elementdéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw famliwych, pylacych
czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytéw, pirytéw gliniastych i
sktadnikéw organicznych. Maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren kruszywa (Dmax) nalezy dobierac,
uwzgledniajgc otuling zbrojenia oraz minimalng szerokos¢ przekroju elementu.

2.3. Kruszywo grube
Do betonéw nalezy stosowac wytacznie grysy granitowe, amfibolitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16mm. Do betonéw wysokiej wytrzymatosci zaleca sie stosowac kruszywo
amfibolitowe.
Grysy powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom (dla betonéw C25/30, C30/37, C35/45):

- zawartos¢ pytébw mineralnych do 1%

- zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20 %

- wskaznik rozkruszenia :
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- dla gryséw granitowych do 16%
- dla gryséw amfibolitowych, bazaltowych i innych do 8%
- nasigkliwos¢ do 1,2 %
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2 %
- mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej PN-EN 13043 10 %
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-46:1992, PN-91/B-06714-
34/A1:1997 nie wywotujaca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1 %
- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1 %
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25 %
zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
w kruszyW|e grubym, tj. w grysach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawarto$¢ podziarna
nie przekraczata 5%, a nadziarna 10 %.

2.4. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski grube o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartosc¢ poszczego6linych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

- frakcje 0- 0,125 mm 0- 5,0 %

- frakcje 0,125 - 0,25 mm 0- 10,0 %
- frakcje 0,25 - 0,5 mm 0- 30,0 %
- frakcje 0,5-2,0 mm 0-100,0 %
- frakcje 2,0 - 4,0 mm 0- 15,0 %.

Piasek powinien spetniaé¢ nastepujgce wymagania:
- zawartos¢ pytow mineralnych do 1.5%
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-46:1992, PN-91/B-06714-
34/A1:1997 nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%
- zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0.2%
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%
zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszyW|e drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.5. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyc
statg kompozycje granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno
Swiezego betonu (konsystencja, jednorodnos¢, urabialnosé, zawartosé powietrza) jak i stwardniatego
(wytrzymatosé, przepuszczalnos¢, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna
zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum zuzycia wody.
Kruszywo powinno skfada¢ sie z co najmniej 3 frakcji, dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie
0 boku oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczeg6lne frakcje nie moga zawieraé uziarnienia
przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakgji
wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego skiadu frakcji. Zaleca sie betony klasy C30/37 i wyzej
wykonywac¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania skfadu
mieszanki betonowej. Do betonu klasy C20/25 nalezy stosowa¢ kruszywo o fgcznym uziarnieniu
mieszczacym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponize;.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita Przechodzi przez sito[%)]

[mm] kruszywo do 16 mm
0.25 3 do 8
0.50 7 do 20
1.0 12 do 32
2.0 21 do 42
4.0 36 do 56
8.0 60 do 76
16.0 100
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci
konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008. Powinna pochodzi¢ ze
zrédet nie budzacych zadnych watpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociagu nie
wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage réwniez ilosci
wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie
wiekszego niz 0,40.

2.7. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek lub dodatkéw chemicznych o dziataniu
zmieniajgcym wifasciwo$ci Swiezej mieszanki oraz betonu stwardniatego. Nalezy doswiadczalnie
sprawdzi¢ skutecznosci domieszek lub dodatkéw przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;.

Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cech, z tym ze z reguty jedng z nich szczegdlnie.
Dodatki i domieszki do betonu powinny by¢ zgodne z normami PN-EN 480, PN-EN 934.

2.8. Dodatek pyléw krzemionkowych
Do betonéw mozna dodawac pyty krzemionkowe

2.9. Recepty betonow

Nalezy wykona¢ recepty do betonowania w temperaturach normalnych (+5°C do +20°C) oraz

w temperaturach podwyzszonych >20°C (domieszki opdzniajace) Kazda recepta powinna mie¢ komplet
badan zarobu prébnego potwierdzajagcych wymagane wiasciwosci stwardniatej mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobédr sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie
robét okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong
technologia.

Ponadto:

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom
Kierownika Projektu. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong
doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgotnos¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢
kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie
przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesiac.
Mieszanie skiadnikow powinno odbywaé sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢é mieszalnikéw betoniarek musi
zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz. Zaleca sie
minimalng pojemnos¢ pojedynczego zarobu na 0,75 m3. Do wykonania rusztowan i deskowan nalezy
uzy¢ sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie
z zatozong technologia.

4. TRANSPORT

Transport betonu z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy uzyciu
odpowiednich $rodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ diuzszy, niz czas zgodny z technologig betonowania zaakceptowang przez
Kierownika Projektu. W zaleznosci od warunkéw betonowania (miejsce wbudowania, temperatura
powietrza, itd.) zaleca sie stosowanie domieszek op6zniajgcych wigzanie betonu.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod
warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania ustalonego stosunku
w/c w betonie przy wylocie.

Nie dopuszcza sie przenosnikow tasmowych do podawania mieszanki. Jednorodno$¢ mieszanki powinna
by¢ kontrolowana w czasie roziadunku. Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu
betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytwérni . Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane
z dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej wadze, o wiekszej
doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgca
warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny, posiadac
jednolitg spéjnos¢, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie poszczegdlnych
sktadnikéw. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po
zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betony lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie moze byé
osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Kierownik Projektu
moze zezwoli¢ na stosowania $rodkow napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy itp. nawet, jesli
ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostac
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0°C, za wyjgtkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy
Kierownik Projektu wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad
mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelnosé utozenia mieszanki
w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania
betonu

(np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy
uwzgledni¢ wptyw tych czynnikdéw na wytrzymatos¢ i inne cechu betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze
by¢ mniejsza niz 2,5 (wartos¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.4). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od
plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem
opadowym wytgcznie w warunkach budowy. Stosunek poszczeg6lnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance
betonowej powyzej 4%. Minimalna zawarto$¢ cementu jest zalezna od klasy wytrzymatosci betonu i
klasy ekspozycji — podana jest w tablicy F1 normy PN-EN 206-1

5.2. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.2.1. Zalecenia ogodlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegélng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki

budowlanej. Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce

i akceptacji przez Kierownika Projektu dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie.

Betonowanie moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Kierownika Projektu

i po dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki:

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym
do stosowania w budownictwie. Srodki te nie mogg zostawiag ttustych plam na gotowych
elementach. Podczas szalowania kap chodnikowych nalezy stosowac¢ $srodki antyadhezyjne jak dla
betondéw elewacyjnych - srodki na bazie woskéw o konsystencji pasty,

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosc
deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych, zapewniajacych wymagang grubosc¢ otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach >+5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Kierownika Projektu oraz zapewnienia mieszanki betonowe;j
o temperaturze +20°C w chwili jej uktadania, zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod
bezposrednim nadzorem Kierownika Projektu.

- mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75 m od powierzchni, na ktorg spada: w
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zasypowej
(do wysokosci 3m) lub leja zasypowego teleskopowego (do wysokosci 8m)

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgari/min z butawami o $rednicy <0:65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziomej

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na giebokosé 5-8cm w warstwe
poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 s, po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujgcym
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- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odlegtosé ta zwykle wynosi 0.35-0.7m
- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie drganiami na catej dtugosci
- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s
- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie,
aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego
przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby
zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez Zzadnych plam i skaz. Ewentualne
nierébwnosci i kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostac
doktadnie naprawione zaprawg naprawczg PCC natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku,
jesli uszkodzenia te sa w granicach, ktore Kierownik Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym
przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spemiaty funkcje
stezen deskowan lub inna, wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0
cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione naprawczg zaprawa
cementowg PCC. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane
w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PVC lub podobnego materiatu
koloru szarego(rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien
nastepowac¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw.
Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Kierownika
Projektu. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.
Kolejne betonowania nie moga tworzyé przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastapi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu
poprzedniego. Kierownik Projektu moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci
betonowania ciagtego celem uniknigcia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na
zmiany robocze i w dni $wigteczne.
Dodawane wszelkie srodki adhezyjne do mieszanki betonowej nie moga powodowaé barwienia betonu.

5.2.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych, nalezy przestrzega¢ dokumentacii

technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w korpusach podpo6r mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za pomocg rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi

- w stupach, w ktérych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktada¢ mieszanke
betonowg w sposéb ciggty segmentami o wysokosci do 5.0 m, podajac ja od gory do rdzenia stupa
za posrednictwem leja lub rurociggu pompy i zageszczac warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc
wibratory przyczepne lub wgtebne, w przypadku stosowania wibratoréw przyczepnych pierwsza
warstwe mieszanki nalezy zageszczac wibratorami wgtebnymi

- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekréj poprzeczny,

0 najmniejszym wymiarze przekroju < 40 cm, mieszanke betonowg uktadaé bez przerwy
segmentami o wysokosci do 2.0 m, wprowadzajac jg od gory lejem lub rurociggiem pompy, lub z
boku przez okienka za posrednictwem rynienki lub rurociggu, skierowanych do osi stupa;
mieszanke zageszczaé warstwami o grubosci do 40 cm przy uzyciu wibratoréw wgtebnych
wprowadzonych od goéry w osi stupa

- gdy wysokosc stupa jest wieksza od jednego segmentu H >5,0 m woéwczas betonowanie
kolejnego segmentu mozna rozpoczaé po uptywie 1-2 godzin

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé
wibratorami wgtebnymi

- w ptytach, mieszanke betonowg uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy;

w ptytach o grubosci t >12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne; do
wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowacé belki (taty wibracyjne).

Celem ograniczenia wptywéw skurczu i petzania betonowanie ptyty winno byé prowadzone calg jej
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szerokosciag, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem
nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.3. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajacego normalnie

Nie jest dopuszczalne ograniczanie pielegnacji wytacznie do polewania wodag. Bezposrednio po
zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajagcemu odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inna wodg (maty,
folie itp.). Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymato$ci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-EN 206-1 lub wytrzymatosci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.4. Wykonywanie otworow, nisz, zaglebien itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Kierownika Projektu. Dotyczy
to wykonania wszelkiego rodzaj otworéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce
zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.5. Usterki wykonania

Pekniecia elementow konstrukcyjnych oraz powierzchniowe rysy skurczowe, pustki, raki i wykruszyny sg
niedopuszczalne. Wszystkie styki montazowe betonowania sekcjami dla belek policzkowych nalezy
zeszlifowaé lub wypeti¢ szczeliny odpowiednimi $rodkami. Wykonywanie wszelkich napraw, jak
szpachlowanie lub szlifowanie nalezy wykonywac¢ nie pdzniej niz na 7 dzien po rozdeskowaniu.
W przeciwnym wypadku naprawy nalezy wykonywac jak dla betonéw ,starych” — remontowanych
(piaskowanie).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagane wtasciwosci betonu
6.1.1. Jakos¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatéw i mieszanek
betonowych przedkiadajac do oceny Kierownikowi Projektu:
A recepte z wynikami badan dla prébnego zarobu laboratoryjnego,

A informacje o kruszywach

A informacje o cemencie, dodatkach i domieszkach,

A proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg
metody stozka opadowego [cm] lub metody Ve-Be [s]

A spos6b wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu

A Wyniki badan wymaganych cech betonu z zarobu prébnego

A

okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci

A projekty ewentualnych konstrukciji pomocniczych.
Nadzér inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentéw stwierdzajgcych jako$¢ materiatéw i mieszanek betonowych.
Laboratorium badawcze wykona prébki, ktérych ilos¢ i sposéb wykonania badan zostang podane przez
Kierownika Projektu, ktére wykonywac¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia
zgodnosci wiasciwosci materiatéw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.
Badanie wytrzymatosci na sciskanie nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-EN 12390-3. Badanie nalezy
wykona¢ dla dwdch serii: jednej po 7 dniach, jednej po 28 dniach od betonowania. Nalezy sprawdzaé
kazdy rodzaj betonu (klasa wytrzymatosci) i co najmniej raz kazdy element.
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych, obcigzajg wykonawce. Oprécz sprawdzenia wytrzymatosci
nalezy sprawdzi¢ nasigkliwos¢ (nie wieksza niz 5%), wodoszczelnos¢ (W8) oraz mrozoodpornosc
(F150) wedtug PN-B-06250 dla wszystkich betondéw konstrukcyjnych

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.2.1. Zakres kontroli

str. 36



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

Kierownik Projektu ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna za stosowne, dalszych prébek
materiatéw lub betondéw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg
nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 206-1

- konsystencja mieszanki betonowej

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej

- wytrzymato$¢ betonu na sciskanie

- nasigkliwos¢ betonu

- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie liczebnosci
i terminéw pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystenciji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;
i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Réznice
pomiedzy przyjetg a kontrolowana konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢:

- +20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be

-+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Dopuszcza sie korygowanie konsystenciji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez
regulacje ilosci plastyfikatora.

6.2.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajagcych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢é powietrza w mieszance betonowej badana
metodg cisnieniowg wg PN-EN 206-1 i norm powotanych nie powinna przekraczac :
- przedziatéw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajgcych :

Uziarnienie kruszywa [ mm ] 0-16

Zawartos¢ | beton narazony na czynniki 4,0do 5,0
powietrza atmosferyczne

[%] beton narazony na staty dostep wody 45do5.5
przed zamarzaniem

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé prébki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 ms, 1
prébke na zmiane robocza oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera sig przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije i bada
zgodnie z PN-EN 206-1.

Ocene zgodnosci nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw badan uzyskanych podczas okresu
oceny, ktéry nie powinien przekroczy¢ ostatnich dwunastu miesiecy produkc;ji.

Zgodnos¢ wytrzymatosci betonu na sciskanie ocenia sie na prébkach badanych w 28 dniu dojrzewania
zgodnie z p. 5.5.1.2 normy dla:

- Zzbioru "n" niepokrywajgcych sie lub pokrywajacych sie kolejnych wynikéw badan fem (kryterium 1);

- kazdego pojedynczego wyniku badania fci (kryterium 2).

UWAGA Kryteria zgodnosci opracowano na podstawie niepokrywajacych sie wynikéw badan.
Zastosowanie kryteriéw do pokrywajacych sie wynikdw badan zwieksza ryzyko ich odrzucenia.
Zgodnos¢ jest potwierdzona, jesli oba kryteria podane w tablicy 14 dla produkcji poczatkowej albo ciggtej
sg spetnione.
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Przy ocenie zgodnosci rodziny betondw, kryterium 1 stosuje sie do betonu odniesienia, przy
uwzglednieniu wszystkich przeliczonych wynikéw badan z rodziny; kryterium 2 stosuje sie do
poczatkowych wynikéw badan.

Tablica 14 - Kryteria zgodnosci dotyczace wytrzymatosci na Sciskanie

Produkcja Liczba ,n” wynikéw badan Kryterium 1 Kryterium 2
wytrzymaiozstc):ilor;gesmskanle w $rednia z ,n” wynikow dowolny pojedynczy
(fcm) N/mm2 wynik badania (fci )
N/mm2
Poczatkowa 3 =>fck + 4 >fck-4
Ciggta 15 > fck + 1,480 >fck - 4

Wstepnie odchylenie standardowe nalezy obliczy¢é z co najmniej 35 kolejnych wynikéw badan
wykonanych w okresie diuzszym niz trzy miesigce, bezposrednio poprzedzajgcym okres produkcii,
podczas ktérego ma by¢ sprawdzana zgodnos¢. Wartos¢ ta powinna by¢ przyjeta jako oszacowane
odchylenie standardowe (o) populaciji. Przyjeta warto$¢ powinna by¢ potwierdzona podczas pdzniejszej
produkcji. Dopuszcza sie dwie metody weryfikacji oszacowania wartosci 0. Wyboru metody nalezy
dokonac¢ z wyprzedzeniem.

Metoda 1

Wstepna warto$¢ odchylenia standardowego mozna stosowac w pdzniejszym okresie produkgji, w ktorym
sprawdza sie zgodnos¢, pod warunkiem, ze odchylenie standardowe ostatnich 15 wynikéw (s15) nie
odbiega znaczgco od przyjetego odchylenia standardowego. Wstepnie oszacowane odchylenie
standardowe jest brane pod uwage, pod warunkiem ze:

0,630<s15<1370

Gdy wartos$¢ s15 znajduje sie poza tymi granicami, nalezy okresli¢ nowe oszacowanie ¢ na podstawie
ostatnich dostepnych 35 wynikéw badan.

Metoda 2
Przyjmuje sie nowa wartosc o, ktérg mozna oszacowac dla produkciji ciggtej. Czuto$¢ sposobu
oszacowania powinna by¢ co najmniej taka jak w metodzie 1.

Nowe oszacowanie o nalezy stosowaé¢ do nastepnego okresu oceny zgodnosci.

6.2.5. Sprawdzanie nasigkliwosci betonu (dla betonow konstrukcyjnych klas powyzej C25/30)
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustaleniu skiadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy
w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 na 500 m?3 betonu. Oznaczenie to przeprowadza sie co
najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc. Nasigkliwo$¢ nie moze
przekracza¢ 5%.

6.2.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu (dla betonoéw konstrukcyjnych klas
powyzej C25/30)
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania
obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 500 m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukciji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosdci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach
szczegblnie narazonych na stycznos$¢ ze s$rodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody
przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopienh mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety,
jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania - odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:
Po badaniu metodg zwykig:
- probka nie wykazuje peknige¢
- faczna masa ubytkow w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskdéw kruszywa itp.
nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych
- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrozonych nie jest wieksze
niz 20%.
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6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (dla betonéw konstrukcyjnych klas
powyzej C25/30)

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 500 m3 betonu.
Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa
w czterech na szes$¢ probek badanych zgodnie z PN-B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.8. Dokumentacja badan

Na Wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.3.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegaja na sprawdzeniu na
biezaco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatdw i zgodnosci wykonywanych robot
z projektem i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objaé wszystkie etapy produkcji, a przede
wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos$¢ ich wykonania nie
bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny byé wpisane do Dziennika
Budowy.
Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.
Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i
poréwnanie z projektem. Badania polegaja na stwierdzeniu:

- zgodnosci podstawowych wymiardéw z projektem,

- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

- zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

- wielkoéci podniesienia wykonawczego,

- prawidtowo$ci i doktadno$ci potgczeh miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociagniecia
wszystkich srub w konstrukcji.
Sprawdzanie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, fatg i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/B-06251.
Sprawdzenie zbrojenia wykonuije sig przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, suwmiarka
i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.
Sprawdzenie robo6t betonowych wykonuije sig¢ wg PN-EN 206-1.
Sprawdzenie podpor jako catosci nalezy wykonac przez:

- porownanie przekrojow poprzecznych z projektem

- ustalenie, czy wychylenie z pionu mieéci sie w granicach dopuszczalnych

- sprawdzenie rys i rakow.
Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych nalezy wykonaé przez:

- poréwnanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,

- porbéwnanie rzednych z projektem,

- porbéwnanie przekrojéw poprzecznych z projektem,

- ustalenie, czy nachylenie scian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,

- badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakow.

6.3.2. Badania po zakonczeniu budowy

Badania po zakonczeniu budowy obejmuja:
1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na
zgodnos¢ z dokumentacja techniczng w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw

- rozpietosci poszczegolnych przeset i dlugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.
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6.3.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie, gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po
jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.4. Tolerancje
6.4.1. Fundamenty
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) tawa fundamentowa w planie £ 5 cm
b) rzedne wierzchu tfawy 2 cm
C) ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu £ 2 cm.

6.4.2. Podpory
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) rzedne wierzchu podpory = 1cm
b) pochylenie $cian 0.5% wysokosci, lecz dla podpdr stupowych < 1.5cm
c) wymiary w planie £2cm dla podp6r masywnych, +1cm dla podpér stupowych

6.4.3. Ustrdj nosny

a) dtugosc¢ przesta £ 2 cm

b) 0$ podtuzna w planie £ 3 cm

C) usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych oraz ptyty + 2 cm
d) przekroje dzwigarow i ptyty £ 0.5 cm

e) rzedne £ | cm.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT
Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w wywody odzyskanej z procesu produkcji betonu

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-EN 206-1 Beton Cze$c¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 12620+A1:2010 kruszywa do betonu

10.2. Normy dotyczace konstrukcji betonowych.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

10.3. Inne dokumenty

Rozporzadzenie z 30 maja 2000, Dz.U. nr 63/2000

~Beton wedtug normy PN-EN 206-1-komentarz”. Praca zbiorowa pod kierunkiem prof. Lecha
Czarneckiego .

str. 40



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny
M.13.01.01. Beton C30/37

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw z betonu
konstrukcyjnego w zwigzku z budowg platformy widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze rob6t

z betonu C30/37 w deskowaniu, zawierajgce wytworzenie mieszanki betonowej i jej zageszczenie oraz
montazem i demontazem deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
Jak w ST M.13.00.00.

3. SPRZET
Jak w ST M.13.00.00.

4. TRANSPORT
Jak w ST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdine jak w ST M.13.00.00.

5.1. Otulenie zbrojenia
Jak w ST M.12.00.00.

5.2. Betonowanie

Bezposrednio przed betonowaniem deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Kierownika Projektu, a zezwolenie na
betonowanie wpisane do Dziennika Budowy. Przy odbiorze nalezy zwréci¢é szczeg6lng uwage na
stabilno$¢ i odpowiednig wytrzymatos¢ deskowania, wtadciwe utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne
z projektem otulenia pretéw. Koncowki drutdw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do $rodka elementu.
Prety zbrojeniowe powinny by¢ taczone zgodnie z normg z zachowaniem odpowiedniej dtugosci zaktadéw
i przestrzegania zasady nie faczenia pretow w jednym przekroju. Przed betonowaniem nalezy sprawdzic,
czy zostalo wyprowadzone zbrojenie elementéw betonowanych w nastepnych etapach zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

Betonowanie nalezy prowadzi¢ bez przerw roboczych prowadzgc beton catym przekrojem wg ponizszego
schematu :

. betonowanie gérnych powierzchni nalezy wykonac z wlasciwym uksztattowaniem betonu

. uktadany beton nalezy zawibrowaé wibratorami wgtebnymi oraz zawibrowa¢ powierzchniowo
listwami wibracyjnymi

. nie wolno uzywac listew wibracyjnych z wigczong wibracjg do $ciggania nadmiaru betonu;
operacje te nalezy wykonywaé zwyktg tatg drewniang

. betonowanie powinno by¢ prowadzone wg projekiu betonowania opracowanego przez

Wykonawce i zatwierdzonego przez Kierownika Projektu i projektanta.
Zwraca sie uwage na doktadne wygtadzenie gérnej powierzchni betonu. Powierzchnie swiezego betonu
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nalezy wygtadzi¢ przez zacieranie. Gérna powierzchnia powinna by¢ tak przygotowana, aby szczelina
pomiedzy 4-metrowg tatg i powierzchnig betonu nie byta wieksza niz 10 mm. Powierzchnia betonu nie
moze mie¢ lokalnych nierébwnosci przekraczajgcych 2 mm wysokosci i 5 mm zagtebien, pod warunkiem,
ze nierébwnosci te nie majg ostrych krawedzi.

Betonowanie nalezy przeprowadzac¢ scisle wg technologii przyjetej w dokumentacji projektowe;.

Warunki dotyczgce sktadnikow mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane
sg w czesci dotyczacej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych niniejszych ST. Po
uzyskaniu przez beton wytrzymatosci 14 - dniowej mozna przystgpic¢ do kolejnych robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Jak w ST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m3 betonu C30/37.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma
i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ilos¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jednostkowa uwzglednia
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgii, tj. wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowania
mieszanki betonowej, (wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie), wykonanie potrzebnych deskowan
oraz oczyszczenie strefy betonowania, utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbidrkowych, bedacych wtasnoscig Wykonawcy,
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg ST M.13.00.00.
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M.14.00.00. Konstrukcje stalowe
M.14.01.01. Konstrukcje stalowe ustroju niosgcego ze stali gatunku S355

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru elementéw konstrukgciji
stalowej ustroju niosacego obiektu inzynieryjnego zwigzku z budowa platformy widokowej w Lesnictwie
Zakurzewo - Géry Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowej przeset ktadki.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w czesci G "Wymagania ogélne” pkt 1.

1.4.1. Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu
- osoba fizyczna upowazniona do odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnej
przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez Gtéwnego Inspektora Kolejowego Dozoru
Technicznego.

1.4.2. Komisja Kwalifikacyjna Zaktadow Wykonujacych Stalowe Konstrukcje Mostowe
- organ nadajacy prawo wykonywania mostéw kolejowych, drogowych, pieszych
o konstrukcji stalowej przedsiebiorstwom wytwarzajgcym konstrukcje i wykonujgcym
montaze i remonty mostow.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2 .Materialy.
2.1.0gdIne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w czesci ST M.00.00.00."Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2_Akceptowanie uzytych materiatéw

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materiatdw nie oznacza akceptacji materiatow.

Wytwérca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatéw.

2.3. Stal konstrukcyjna

2.3.1. Stal gatunku S355, St3M.

Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac¢ stal niskostopowg o podwyzszonej
wytrzymatosci gatunku S355 (18G2A) wg normy PN-86/H-84018 oraz PN-82/S-10052 oraz stal
niskostopowa gatunku St3M wg normy PN-79/H-92146 oraz PN-82/S-10052. Stale powinny mieé
udarnos¢ nie mniejszg niz 290 KJ/m? sprawdzang w temp. -40 °C (na prébkach Mesnagera) .

Blachy powinny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych
wad materiatu ( rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w
hucie lub zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcje.

Stal konstrukcyjng nalezy sktadowa¢ na podktadkach eliminujgcych kontakt z podtozem i woda.
Sktadowiska winny by¢ zadaszone.

Konstrukcja powinna byé¢ ukfadana w sposdéb eliminujgcy gromadzenie sie wod opadowych lub $niegu.

str. 43



SPECYFIKACJE TECHNICZNE L, .
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH | |n5k|
Mosly

BUDOWA PLATFORMY WIDOKOWEJ W LESNICTWIE ZAKURZEWO — GORY LOSIOWE

2.3.2. Tryb postepowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej podlegaja
odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Transportu.

Wytwérca konstrukcji powinien w porozumieniu z Inzynierem powiadomi¢ Komisarza Odbiorczego
MT o ztozeniu zamoOwienia u Wytwércy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisarza powinno
wyprzedzac¢ co najmniej na 15 dni termin rozpoczecia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej
i jej przetwarzanie na wyroby nie moze rozpocza¢ sie bez zgody i zatwierdzenia technologii przez
Komisarza MT

Komisarz Odbiorczy MT dokonuje wszelkich czynnosci kontrolnych i badan zgodnie z wymaganiami
przedmiotowych norm na koszt Wytwdrcy stali konstrukcyjnej. Rozpoczecie wytwarzania stali bez
powiadomienia Komisarza Odbiorczego MT i jego zgody jest podejmowane na ryzyko Wytworcy stali.
Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktérych wytop i przetwarzanie nie byto kontrolowane przez
Komisarza Odbiorczego MT u Wytwaércy stali, moze by¢ dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru
przez Komisarza Odbiorczego MT. W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MT dokonuje wszelkich
czynno$ci kontrolnych i badan zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, atakze badan
dodatkowych, ktérych koniecznos$¢ okresla sam, na koszt wtasny Wytwércy stalowej konstrukcii
mostowej.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza:

1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi i zaswiadczeniami odbiorczymi Komisarza
Odbiorczego MT
2) mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MT
3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
4) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych,

2.4. Materiaty spawalnicze i Sruby montazowe

Zamowienia na tgczniki (Sruby montazowe ) i materiaty spawalnicze sktada Wytwdrca stalowej

konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera Wytwércow tych materiatdéw. Na Wytwércy

konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow iprzechowywania atestow

potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego

wyrobu lub materiatu. Atesty muszag by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatéw.

Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytwoérca tgcznikéw lub materiatéw spawalniczych

przeprowadza na wtasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapasow Wytworcy powinny by¢ atestowane

w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wtasny Wytwércy konstrukcji. Spetnione muszg byé

wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla nakretek do srub wg PN-86/M-82144

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-86/M-82153

- dla podkiadek pod sruby wg PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005

- PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018

- dla sSrub montazowych wg PN-85/M-82101

- dla elektrod wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433

- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420

- dla topnikow do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355

- dla topnikow do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356

- Wytwdérca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.

Sruby powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegoine asortymenty.

Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych
i ogrzewanych pomieszczeniach.

taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukgji
mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet
3.1.0gdIne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt 3.
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Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt. 5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.
Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajg
wazne swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest
zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.

4. Transport
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne warunki transportu podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczenn mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byc¢
utrzymywane w stanie suchym iskladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Woyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji mostowe;j
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobow nalezy przenieS¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen. Znaki powinny byé
umieszczone w takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

4.3. Transport na miejsce montazu.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane iroztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana.
Ze wzgledu na tatwosc¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg byc¢:

- faczniki

- elementy stykéw montazowych.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w
miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby,
nakretki powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane
w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci iinnymi uszkodzeniami. Inzynier w razie
potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposob mocowania elementéw musi
wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrédcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.
Przewozone elementy transportem kolejowym powinny by¢ zatadowane wten sposéb aby nie
przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez przepisy Id-1(D-1) ,Warunki techniczne
utrzymania nawierzchni na liniach kolejowych”
W przypadku transportu drogowego przy przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezarow pojazdéw nalezy uzyska¢ pozwolenie Zarzgddéw Drogowych przez ktére
przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.4. Odbior konstrukcji po roztadunku.

Odbior konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego
zaakceptowany. Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, atakze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy.
Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.5. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w p.2.4.2.8. i pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
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Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi Inzynierowi
do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec,
jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwérca
konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inzyniera.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub
jego czes€) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji mostowych, zgodnie z Polskg Normg PN-89/S-10050 -
(Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania) dopuszczone bedg wytgcznie zaktady
i przedsiebiorstwa posiadajgce Swiadectwo (certyfikat) wydane przez Komisje Kwalifikacyjng, lub
wydane przez instytucje uznane przez administracje rzgdowg kraju pochodzenia firmy
i zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng. Swiadectwo nalezy przediozy¢é Zamawiajgcemu
najpbzniej w dniu podpisania umowy.

Wszelkie informacje w sprawie wydawania Swiadectw mozna uzyska¢ w siedzibie Komisii
Ministerstwa Transportu

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy
montazu
Konstrukcje stalowe mogg by¢é wytwarzane jedynie w wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu. Wytworca konstrukcji powinien razem z ofertg przetargowg
dostarczyé¢ Inzynierowi kopie swiadectwa Komisji dla danej Wytwérni. Wytworca nie moze przenies¢
wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej Wytwérni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni przez
Inzyniera podwykonawcy Wytwércy musza rowniez posiadac¢ swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MT
Posiadanie swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MT obowigzuje réwniez przedsiebiorstwa wykonujgce
montaz stalowej konstrukcji mostowe;j.
Termin waznosci Swiadectwa ijego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji irodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukgciji.

5.1.2. Wprogram wytwarzania konstrukcji w Wytwaorni

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu robét.
Program sporzadzany jest przez Wytwdrce. Program powinien zawieraé deklaracje Wytwarcy o
szczeg6towym zapoznaniu sie z Dokumentacijg Projektowa i SSIWZ oraz:

1) harmonogram realizacji

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

informacje o dostawcach materiatéw

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

projekt technologii spawania

sposéb przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach

inne informacje zgdane przez Inzyniera

10) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;j.

Program robét musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w ST.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca.

Ledc2as

5.1.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.

Program powinien zawieraé¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcey,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) projekt montazu,
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5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa
projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego,
informacje o podwykonawcach,
informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
projekt technologii spawania,

) sposéb zapewnienia badan ujetych w ST.

) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze
prac montazowych

12) inne informacje zazadane Inzyniera.

6
7
8
9
1
1

—_ O ==

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i
odbiorow czesciowych na czas ktérych nalezy przerwac¢ roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
Wytwarzania konstrukcji (w Wytworni) Budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni.

5.2.1. Obrobka elementow.

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie  konstrukcji nalezy poprzedzic sprawdzeniem  wymiarow i prostoliniowosci
zastosowanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte
wyroby w ktérych odchytki wymiarow i ksztattéw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek
wg PN-89/S-10050 pkt.2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacii
Projektowej, ale tak, by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt.2.4.1.1. Mozna stosowac
ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy
cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementdéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wigekszym. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu
w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg
PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia ipowierzchnie przylegte powinny by¢
oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

Doktadnosé¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 105 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] 11 1,5 2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementow

Wytwérca powinien w obecnosci Inzyniera wykona¢ prébne uzycie sprzetu przeznaczonego do
prostowania i giecia elementéw. Roboty moga byé kontynuowane jesli pomierzone po probnym uzyciu
odchytki nie przekrocza wartosci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystgpienie peknie¢ po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Podczas giecia nalezy przestrzegac zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw
i ksztattownikow dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzafki
ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowac uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.
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W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny
podanych w PN-89/S-10050 prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy wykona¢ na gorgco po
podgrzaniu do temperatury kucia izakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 750°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztatcalny.
Ksztattowniki nalezy nagrzewac réwnomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbywac¢ sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C,
bez uzycia wody.

Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ peknigcia lub rysy. Sposéb ich
ewentualnej naprawy winien by¢é zaakceptowany przez Inzyniera. W elementach ze stali
o podwyzszonej wytrzymatosci (S355) nie powinny wystgpi¢ réwniez miejscowe zahartowania.

Tabl. 1. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (), [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
1 2 3 4

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz
50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentac;ji

Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych wtabl. 1, przy czym

rozréznia sie:

- wymiary przylagczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

- wymiary swobodne, ktérych dokltadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki prostosci.

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementow (paséw sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta
do wezta stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdéw rozcigganych
odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju.
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekroju.
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych
podano PN-89/S-10050.

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow.

Styki spawane nalezy wykonac z taka dokfadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie
elementoéw nie przekraczaty 1 mm.

Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie
elementéw (dotyczy szczegolnie stykéw montazowych). Diugos$¢ niepospawana winna wynosi¢ po
600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin taczacych srodnik dzwigara gtéwnego z pasem
dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu
potaczen srodnika i paséw stykajgcych sie elementdéw. Szczeg6towe rozwigzania nalezy podaé
w technologii spawania.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej.
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm po potozeniu liniatu
o dtugos¢ o 1 m.
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5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukcji uzebrowanych.

Dopuszczalne odchytki podano wyzej w punkcie dotyczagcym dopuszczalnych odchytek swobodnych
przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchytek
w ptytach uzebrowanych mozna przeprowadzac¢ wyrywkowo wg wskazan Inzyniera, przy czym nalezy
mierzy¢ co najmniej 10% elementoéw ptyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach sciskanych i 5%
w strefach rozcigganych. Jezeli mierzone odchyiki przekroczg wymagania niniejszej normy o wiecej
niz 10%, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwiekszona wg zalecen.

Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki przekraczajg 10% tej liczby, nalezy je
usunaé wg wskazéwek w nastepnych punktach niniejszej ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchyltek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz
z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej),
czy przekroczone odchyitki decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe
do obnizenia uméwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowig
czes¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzyniera przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia gratu, oczyszczenia ioszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie probnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczeg6lnie dotyczy elekirod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 101115 mm od
brzegu, a na diugich spoinach w odlegtosci co 1 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku
spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej
i technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byé
prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inzyniera (kontroli jakosci).

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé
wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy nie
zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych iztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach
atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci
wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnié
specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementdédw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu iinnych zanieczyszczen do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeling i nierdbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢é podspawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkosé
podtopienia lub wklesniecia grani w podtopie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy
specjalnej jakosci i klasy wadliwosci W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac¢ inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.
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Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
PN-88/M-69018.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywa¢ wytgcznie materiatow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do
wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie itransport elektrod, drutéw do spawania itopnikébw powinny byc¢
zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod itopnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatéw Swiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elekirody. Suszenie takich elektrod jest
bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Do Zobienia elektropowietrznego nalezy stosowaé elekirody grafitowo-weglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-67/E-69000. Do Ztobienia tukowego - stosowac
elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie ztechnologig
spawania idokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania
nie moga przekraczaé 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do tego ptytek
wybiegowych. Piytki wybiegowe powinny mieé tg samg grubos$¢ iksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu ptytek (za pomoca zaciskéw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugosé co
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci
co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usunaé nadmiar przez obrébke mechaniczna.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg
rysy lub pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnosé¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15%
grubosci spawanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych iczotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace badania okresla sie wg PN-75/M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie
wyzszej niz W2 wg PN-85/M-69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan
ultradzwiekowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie
powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-77/M-70001.
Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na
planie przeswietlen lub badan ultradZzwiekowych, ana okres przeswietlenia spoiny nalezy na
konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na cafej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw
wykonanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych
przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okreslic klase spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i
PN-85/M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci ztgcza R1, a normalnej
jakos$ci klasie R2 wg PN-87/M-69772. Ztgcza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na
zginanie wg PN-88/M-69720. Zigcza te nalezy rowniez zbadaé¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy
przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢
w sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen.
Powtérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym
zakresie facznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie
ciecia wg PN-76/M-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Przygotowanie brzegéw do spawania nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-75/M-69014.
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Powierzchnie przylegajace

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspétczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci
transportu. Nalezy dgzyé¢, by jak najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza
spoiny tgczace pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna byé oznaczona
markg spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin iudostepni¢ je do
kontroliinzyniera. Badania spoin polegajgce na ogledzinach imakroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Inzyniera. Badania radiograficzne
i ultradzwiekowe wykonywa¢ mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng
MT podczas przewodu kwalifikujgcego Wytwornie. Inzynier uprawniony jest do zarzgdzania
dodatkowych badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania,
potwierdzajgce jakos$¢ robdét spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt.3.2.8.
i pkt.3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i
protokotdw i przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentoéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnos$ci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyiki wieksze od dopuszczalnych
muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2.,
2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujgcy
zakres robot i sposoby technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez Inzyniera.
Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera z przestrzeganiem zalecenn PN-89/S-10050. Wystagpienie peknigé czy innych uszkodzen
w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego
dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Probny montaz stalowej konstrukcji mostowej.

Nalezy dgzy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byta prébnie zmontowana

przez Wytworce tej konstrukcji. Prébny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukgii

mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.5.

Do prébnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowe;j

konstrukcji mostowej przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow

przeprowadzenia prébnego montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w Wytworni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione

technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych przeset spawanych na miejscu budowy) Inzynier

moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego polegajacego na sprawdzeniu przez przytozenie

wymiarow przylegajgcych do siebie zespotdw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane

wymagane podniesienie wykonawcze.

Jesli wykonanie petnego montazu probnego w Wytwérni nie jest przewidziane, Wykonawca montazu

moze oczekiwa¢ od Inzyniera pokrycia kosztéw usuwania deformacji konstrukcji powstajgcych

w czasie scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10%

projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego na ptynny przebieg (odchytka réznic

rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen

i schemat ten zatgczyé do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym

zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie. Na zakonczenie prébnego

montazu nalezy spisa¢ protokdt z jego przeprowadzenia, podajagc w nim wszelkie istotne dla

konstrukcji dane, a w szczegélnosci:

- stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacja Projektowa, wraz ze
szczegotowym omowieniem odchylek od wymiaréw teoretycznych

- linie¢ podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej

- znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukciji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem
siebie w zmontowanej konstrukciji
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5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed zabezpieczone przed wysytkg Wykonanie czynno$ci
zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni inanoszenia powtok ochronnych
powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukgciji.

5.2.2.5. Odbior konstrukcji u Wytwoércey.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i
sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego konstrukcje.

Wytwdérca powinien przedstawi¢ komisji:

Dokumentacje Projektowa i rysunki warsztatowe,

Dziennik Wytwarzania,

atesty uzytych materiatow,

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

protokoty odbioréw czesciowych,

protokdt z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji,

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,

Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu
uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajacej wszystkie zmiany wynikie w czasie
wytwarzania konstrukcji stalowe;.

oLl

ol

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji nha placu budowy.

5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytworey, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukeji i usung¢ ewentualne uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajgc kolejnosé poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio
kontaktowa¢ sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadach drewnianych lub
betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

1) jej statecznosc¢ i nieodksztatcalnosé

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

3) dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw sktadowych

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dgzy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte na weztach.

5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigbw muszg by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wyznaczenie osi podtuznej mostu i tozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty 0§ mostu, osie dzwigaréw gtownych i osie
tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach od osi srodka tozysk statych
odpowiadajgcych doktadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Dokumentacji Projektowe;j
i rysunkéw warsztatowych.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione
przez Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy
robét montazowych.
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5.3.3. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego
plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegélnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

5.3.4.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy sa przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wigczajac w to spoiny
sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentaciji
Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody
Inzyniera. Inzynier moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego marka. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kohcowe badania spoin powinny byc¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace
na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 prowadzi
przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi
Wykonawca, a wykonywaé je mogag jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Badania,
potwierdzajgce jakos¢ robdt spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt 3.2.8. i pkt
3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramoéw
i protokotow i przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg z wytaczeniem ostatnie;
warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczyé¢ zgodnie
zST.

Zaleca sie, aby na pierwszym dzwigarze od strony gérnej wody, od strony wewnetrznej umiescic po
zakonczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji  z zaznaczonymi  warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegélnych elementéw gtéwnych. Oznaczenie, o ktérym
mowa powinno zosta¢ naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie zalewanym przez wode
i nie narazonym na zniszczenie z innego powodu. Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie
od wpisu o malowaniu wniesionego do ksiegi mostowe;.

5.3.6. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajagce z projektu

montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze

by¢ bez jego zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe zelementéw skfadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac

wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

- w rozstawie szeregow pali lub jarzm 5% rozstawu

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej hiz
5cm

- W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu 5cm.

5.3.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych ilokalnych przepiséw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 6.
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6.2. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.3. Sprawdzenie jakosci materiatéw

6.3.1. Badania kontrolne stali.

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.3. niniejszej ST. Ponadto nalezy
sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z
Dokumentacjg Projektowa co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym
w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikaciji.

6.3.2. Badania kontrolne

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i
nakretek. Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie
zawierajgce co najmniej:

- date wystawienia zaswiadczenia,

- nazwe i adres Wytworni,

- oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

- mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

- wyniki badan,

- podpis i piecze¢ Wytworni.

6.3.3. Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytwérce tych materiatow. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnos$é danego materiatu z normami
przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos$¢ okresu gwaranc;ji
dla danego wyrobu. Jezeli materialty spoiwa nie majg atestéw lub jezeli okres gwarancji podany w
atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytwérni dokona¢ przy uzyciu tych materiatdbw badania
spoiwa i ztgcz spawanych wg PN-89/S-10050.

6.4. Sprawdzenie wymiaréw konstrukciji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementdéw, a wigec diugosc,
wysokosé, rozstaw elementéw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw
tacznikéw. Doktadnos$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny byé zgodne z
Dokumentacjg Projektowa i rysunkami warsztatowymi.

6.5. Sprawdzenie ksztattu konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw ewentualnych
wybrzuszen Srodnikéw dzwigarow z ich pfaszczyzny, i odchylenia ptaszczyzny elementu od
ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).

6.6. Badanie spoiwa i ztaczy spawanych

Nalezy wykona¢ nastepujgce badania:

a) skiadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

) wtasnosci mechaniczne spoiwa (Rm, Re, As, Z),

) prébe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (Rm),

) probe zginania doczotowych zitgczy,

) probe udarnosci ztgczy na probkach z karbem w ksztaicie litery V w temp. -20 °C,

) plastycznos¢ zigczy spawanych,

) rozkfad twardo$ci w ztgczu spawanym,

) badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw
badan wg PN-89/S-10050. Ponadto wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniom i ocenie
zasad podanych w punkcie 5.2.2.1. niniejszej Specyfikacji.

=NoJ el elNe)

> Q

6.7. Badanie tacznikow stuzacych do zespolenia ptyty pomostu z konstrukcjg stalowag
Badanie nalezy przeprowadzi¢ wg zasad omowionych w punkcie 5.3.5.1 niniejszej Specyfikacji.
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6.8. Ocena wynikow badan

Konstrukcja wykonana w Wytworni jak i po zmontowaniu na budowie moze byé uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg wynik
pozytywny. W przypadku, gdy choé jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub element
wykonane niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce
do stanu zgodnosci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan
przeprowadzonych w Wytwérni i po zmontowaniu konstrukcji winny by¢ wpisywane na biezgco do
Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotdw.

7. Obmiar roboét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ST M.00.00.00.. ,Wymagania Ogoine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona (Mg) stali elementéw ustroju niosgcego. Do ptatnosci przyjmuje sie

tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwiekszony Ilub zmniejszony oilosci wynikajgce

z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zgdac¢ koncowego sprawdzenia

tonazu, w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi byé na pismie.

- Ciezar wilasciwy stali nalezy przyjmowaé¢ wedilug Polskich Norm. Naddatki wynikajace
z zastosowania przez Wykonawce elementow zamiennych |wigekszych od potrzebnych
wymiarow nie sg zaliczane do tonazu

Ciezar lacznikow do wspoéipracy z betonem wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich
nominalnego ciezaru i wymiarow

Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie
uwzglednia sie. Nie potraca sig z tonazu otworow i wcieé o powierzchni mniejszej od 0,01m?2.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ST M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”
pkt. 8.

8.2. Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inzynier po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji (pkt. 5.1.2.) i programem montazu (pkt. 5.1.3.). Harmonogramy stanowig
integralng czes¢ akceptacji odbioréw czesciowych. Sposdb i zakres odbioréw czesciowych opisane sg
w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

8.3. Odbiodr koncowy.

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu budowy obiektu po
przeprowadzeniu probnych obcigzen ruchomych pociggiem prébnym.

Obiekt mostowy musi by¢é odbierany komisyjnie =z zachowaniem warunkéw okreslonych.
PN-89/S-10050.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje
Projektowg zawierajacg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje
powykonawczg obiektu mostowego.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié
protokét odbioru koncowego zawierajacy ustalenia:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

2) nazwiska przedstawicieli:

- Inzyniera

- Wykonawcy

- Zamawiajgcego

- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu mostowego

3) oswiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktérej wchodza:

- Dokumentacja Projektowg z naniesionymi zmianami
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- Dziennik Wytwarzania w Wytworni

- Dziennik Budowy

- atesty materiatéw uzytych w Wytwérni i podczas montazu

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach

- protokoty odbioréw czesciowych

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu

4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami
Specyfikacji

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie majgcych
wptywu na nosnosé, walory uzytkowe i trwatos$c obiektu (mogg mie¢ wptyw na naleznos¢ za
wykonane roboty)

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacii

7) podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokétu.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ST M.00.00.00. ,Wymagania ogoine”
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest ptatny na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukgiji:

- dostarczenie wszystkich elementéw produkgiji,

- przygotowanie i dostarczenie rysunkéw warsztatowych,

- badanie blach i ptyt stalowych oraz wykonanie polecen Inzyniera z tym zwigzanych,

- czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowa, pasowanie, ukosowanie,
spawanie, skrecanie na $ruby, montaz, nagrzewanie,

- zapewnienie srub, nakretek i podktadek (niezbednych do wykonania montazu na budowie) razem
ze Srubami zapasowymi oraz bolcami montazowymi, tgcznikami do tgczenia konstrukcji stalowe;j
z betonem, obrébkg termiczna,

- kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robét spawalniczych wraz z zastosowaniem
metod nieniszczacych,

- oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;

w zakresie montazu konstrukcji na budowie:

- wykonanie i rozbiérke konstrukcji rusztowaniowe;j i stezen montazowych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterdw,

- state potaczenie elementdéw konstrukcji przez spawanie z nagrzewaniem

- badanie potaczen, w tym badania nieniszczace,

- transport materiatéw,

- zapewnienie bezpieczenstwa oséb, Ktére moga sie znalez¢ w obszarze prac montazowych.

10. Przepisy zwigzane

Id-1 (D-1) Zarzadzenie Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Nr14 z
dnia 18 maja 2005r w sprawie wprowadzenia ,Warunkéw technicznych
utrzymania nawierzchni na liniach kolejowych”

Id-2 (D-2) Zarzadzenie Zarzgdu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Nr29
z dnia 05 pazdziernika 2005r w sprawie wprowadzenia ,Warunkéw
technicznych dla kolejowych obiektéw inzynieryjnych”

Id-16 ( D83) Zarzadzenie Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Nr31
z dnia 05 pazdziernika 2005r w sprawie wprowadzenia ,Instrukcji o
utrzymaniu kolejowych obiektéw inzynieryjnych”

PN-89/S-10050 Obiekty. Mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
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PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-87/M-04251
PN-77/M-82002
PN-77/M-82003

PN-78/M-82005
PN-78/M-82006
PN-86/H-84018

PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02

PN-75/H-69014
PN-83/H-92120

PN-83/H-92203
PN-84/H-93000

PN-85/H-93001

PN-84/H-69430
PN-91/M-69433

PN-88/M-69433

PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-86/H-84018
PN-87/M-69772

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

l iFiﬁjki
Mosly

Obiekty mostowe. Obcigzenia.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé.
Podktadki. Wymagania i badania.
Podkiadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu
i potozenia.
Podkiadki okragte zgrubne.
Podktadki okragte doktadne.
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
Przygotowanie brzegéw do spawania.
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej
jakosci i niskostopowe;.
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.
Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety
i ksztattowniki walcowane na gorgco.
Walcéwka i prety walcowane na gorgco ze stali weglowej
wyzszej jakosci i stopowej konstrukcyjne;j.
Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania
i napawania.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i niskostopowych o podwyzszonej
Wytrzymatosci.
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
Topniki do spawania zuzlowego.
Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.
Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.
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M.14.02.01. Pokrywanie powtokami malarskimi

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych z
pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowej w zwigzku z budowa platformy widokowej w
Lesnictwie Zakurzewo - Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowej ktadki i obejmuja:

a) oczyszczenie do Sa 2,5,

b) w miejscach trudnodostepnych do stopnia St3

c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zestawem malarskim dla kategorii korozyjnosci C4 wg
PN-EN ISO 12944

- warstwa gruntujgca wysoko pigmentowana cynkiem 60um,

- warstwa doszczelniajgca - materiat na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym —
2x60um,

- warstwa nawierzchniowa — materiat powtokowy na bazie poliuretanu — 60um.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - starzenie powtoki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza przez czas niezbedny do podjecia nastepnych czynnosci

1.4.2. Czas zycia wyrobu - czas, w ktérym wyrdb lakierowy wielosktadnikowy po zmieszaniu
sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Emalia - wyrdb lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.

1.4.4. Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca , ktéra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

1.4.5. Powtoka uszczelniajgca — cienka powtoka z farby niskoczgsteczkowej naktadana na powtoki
cynkowe natryskiwane cieplnie i powtoki etylokrzemianowe w celu unikniecia tworzenia sie
pecherzykdw podczas naktadania nastepnej powtoki i w celu unikniecia zabrudzenia gteboko w
porach natozonych powtok w czasie transportu i sktadowania

1.4.6. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
Srednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.7. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii natozone na podktad gruntujacy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.8. Podktad gruntujacy - warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia,
odznaczajgce sie duzg przyczepnoscig do podtoza stalowego.

1.4.9. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody
wskutek kondensaciji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce
najczesciej wystepuje latem i jesienia.

1.4.10. Szpachléwka - wyrob lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podtoze w celu
wyréwnania powierzchni lub wypetnienia szczelin przed natozeniem nastepnej warstwy wyrobu
lakierowego.

1.4.11. Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane srodki zwigkszajace
odpornosé obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.13. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
podanymi w ST DM.00.00.00 . ,Wymagania og6ine” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 1.5.
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Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST DM.00.00.00
. "Wymagania ogélne" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatéw i wymagania

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ swiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzi¢ w skfad
systemow powtokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDiM.

Zastosowane materiaty musza spetni¢ nastepujgce wymagania:

- system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powtok ma zapewnic trwatos¢ zabezpieczenia
na co najmniej 25 lat, gwarancja wymalowania min. 10 lat

- system ma zapewni¢ ochrone barierowag konstrukcji oraz ochrone protektorowg (system z cynkiem
dziatajgcym protektorowo)

- zastosowane farby powinny mie¢ wysokg zawartos¢ czesci statych ze wzgledéw ekologicznych i
aplikacyjnych,

- farba miedzywarstwowa jest farbg epoksydowg z wypetniaczem metalicznym o nieokreslonym
czasie do przemalowania, schnacag w 20°C nie wiecej niz 72h, aby mozna jg byto transportowac

- farba nawierzchniowa jest farbg poliuretanowg bez wypetniacza ptatkowego, dajaca krycie
powierzchni w jednej powtoce o zatozonej grubosci i kolorze,

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowych. Inzynier
moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu o ktérg materiat zostat
dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich
uzyciem.

2.1.3. Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynow
materiatbw fatwo palnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewngtrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5 + +25°C. Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg
okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwaranciji i warunkach przechowywania.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
Rob6t i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukciji
Sprzet do czyszczenia powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.2. Sprzet do przygotowania materiatdw antykorozyjnych
- mieszadto elektryczne.

3.3. Sprzet do nanoszenia powtok
Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materiatéw podanymi w Karcie Technicznej produktu
i zgodny z technologig naktadania podang w projekcie

3.4. Sprzet do badan

Sprzet do biezacej kontroli jakosci materiatéw i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych Wykonawca
musi uzgodni¢ z Inzynierem. Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego uzycia sprzetu i
badan jakosciowych wykonanych prébek.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.1. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow
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Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikoéw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepiséw o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

4.2. Transport konstrukcji z Wytwoérni na budowe

Jezeli Wytwérca konstrukcji przekazuje jg innemu przedsiebiorstwu wykonujgcemu montaz na
budowie, obowigzkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku i wykonaniu
napraw uszkodzen powtok antykorozyjnych powstatych w transporcie.

Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powtok przed transportem podany przez Producenta farb
dla danych warunkéw sezonowania.

5. Wykonanie Robot

Ogodlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.
Przewidziano oczyszczenie przez piaskowanie do stopnia czystosci min Sa2,5 i wykonanie
zabezpieczenie antykorozyjnego dla kategorii korozyjnosci C4 systemem malarskim epoksydowo —
poliuretanowym.

5.1. Zakres wykonywanych Robét w Wytwoérni konstrukcji stalowych

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stalowych (dotyczy powierzchni nie ocynkowanych).
Oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-EN 1SO 8501-1

Uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,fine” wg PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G)

Pyt i kurz nalezy usunaé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powtok przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN 1SO
8502-3:1992.

Powierzchnie w miejscach przewidzianych potaczer spawanych w czasie montazu konstrukcji nalezy
oklei¢ tasmg na szerokos¢ 50 mm przed natryskiwaniem powtoki cynkowe;

5.1.2. Przygotowania do malowania uszczelnionej powtoki cynkowej natryskiwanej cieplnie
Powtoka ma mie¢ usuniety suchy natrysk, by¢ czysta, sucha i nie zattuszczona. W razie potrzeby
powtoke nalezy umy¢.

Pyt i kurz nalezy usunaé¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powtok przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-EN 1SO
8502-3:1992.

Nalezy przestrzega¢ podanych w Karcie Technicznej produktu czaséw do naktadania nastepnej
powtoki.

5.1.3. Nanoszenie powtok malarskich

Zabezpieczenie nalezy wykona¢ poprzez:

- nanoszenie powloki miedzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem metalicznym o grubosci
powtoki 2x60um,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - materiat na bazie poliuretanu o grubosci 80 um,

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy -
temperatura powietrza powinna byé wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i
wilgotnosci. Nie wolno nanosi¢ powiok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji i
nagrzanych powyzej +40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzega¢ wymagan
dla poszczegolnych farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegélne warstwy podktadu i malowania nawierzchniowego nalezy
uzywac materiatédw o roznych kolorach. Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczegdlnych powtok.

5.1.3.2. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatobw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i swiadectwa kontroli jakosci dla
kazdej szarzy. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego nalezy usung¢ btonke powstatg na powierzchni
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farby, nastepnie doktadnie wymieszaé by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢,
materiat nalezy zdyskwalifikowa¢. Pedzle muszg byé czyste, umyte w rozpuszczalniku
(rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszag by¢ czyste, z
droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami muszg miec opis w jezyku polskim.

5.1.3.3. Malowanie konstrukcji w miejscach stykow (potaczen)

Na miejsca stykédw przygotowane do naniesienia poprzednich powilok systemu zgodnie z
odpowiednimi  specyfikacjami nalezy nanies¢ miedzywarstwe epoksydowa z wypetniaczem
metalicznym i powtoke nawierzchniowg poliuretanowa zgodnie z obowigzujgcg technologia.

Miejsca, na ktére moga by¢ przypadkowo naniesione farby, a ktére juz sg pomalowane nalezy ostoni¢
(poza powierzchnig sfazowang).

5.1.4. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skltadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chroniac od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki antykorozyjne winny by¢ chronione w
czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg byc¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na
ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad
poziomem terenu.

Elementy zabezpieczone juz powtokami malarskimi mozna transportowa¢ po czasie wyschniecia
okreslonym przez Producenta.

5.2. Zakres wykonywanych Robét na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupetnien

Wytwérca konstrukciji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkodzonej
powtoki po roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposdb napraw uszkodzen powtoki,
powstatych podczas montazu konstrukcji, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujgc by te naprawy
byty robione natychmiast po ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen.

Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) muszg by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych wymaganych dla danych powtok, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci, nie moga wystepowac takze zadne opady
atmosferyczne ani mgta oraz duze wiatry.

5.2.2. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powtoke nawierzchniowg wykonuje sie po ukonczeniu izolacji, odwodnien pomostu i przykry¢ przerw
dylatacyjnych. Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowej Inzynier winien sie upewnié, czy
miejscowe wiladze architektoniczne nie wnoszg zastrzezen do proponowanej kolorystyki. Przed
malowaniem Inzynier dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miare potrzeb
ich naprawienie wg zasad podanych powyze;j.

Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowej konstrukcje nalezy umyc.

Umycie konstrukcji na placu budowy

Powitoki nalezy umy¢é wodg (najlepiej ciepta) z dodatkiem detergentu urzgdzeniami
wysokocisnieniowymi min. 20 MPa, a nastepnie sptukanie wodg bez detergentu. Inzynier musi
zatwierdzi¢ stosowany detergent.

Naniesienie powtoki hawierzchniowej na placu budowy

Po umyciu konstrukcji i naprawie uszkodzen nalezy na krawedziach wykona¢ wyprawki z farby
nawierzchniowej, a nastepnie nanies¢ powtoke nawierzchniowg o wyspecyfikowanej w projekcie
grubosci - grubos¢ suchej powtoki wynosi 80 um.

Powtoke nalezy nanosi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie technicznej wyrobu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiér koncowy powtoki malarskiej. Na budowie
malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to
wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
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Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikow, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:
czyszczenie strumieniowo - Scierne winno sie odbywaé¢ w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatdw malarskich
nalezy przestrzegac¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkédw w miejscach pracy,
rece myé w przypadku zabrudzenia materiatem antykorozyjnym tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skére rak i twarzy posmarowac przed praca
odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢, by do $rodowiska dostawaty sie pyty
metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrone
Srodowiska odpowiada Wytworca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inzynier nie moze
nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.
Podczas naktadania materiatow nalezy scisle przestrzegac przepiséw i wskazéwek umieszczonych na
opakowaniach. Podczas nakfadania w zamknietych, waskich pomieszczeniach w Wytwérni nalezy
zapewni¢ dodatkowg wentylacje. W bezposredniej bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno
uzywac otwartego ognia ani spawac. Materialy antykorozyjne sg srodkami powodujgcymi skazenie i
nie powinny dostac sie do kanalizacji, gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4. Powierzchnie referencyjne

Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez Inzyniera, powinien zapewni¢ obecnosé swojego
inspektora w czasie wykonywania odcinkéw referencyjnych zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania i
odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych”
wydanych w grudniu 1998 przez GDDP. Miejsce odcinkéw prébnych wyznacza Inzynier. Odcinki
referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do stosowania na danym obiekcie.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M-0.00.00 "Wymagania og6ine" pkt 6

6.1. Dokumentacja robét
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnych, w ktérym odnotowuje
codziennie w okresie nanoszenia powtok:
« date i godzine czynnosci,
» lokalizacje obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu nanoszonej
warstwy,
» temperature i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskich z
odniesieniem do punktu rosy,
» wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg PN-ISO 8501-1
» wyniki oceny profilu chropowatosci wg PN-ISO 8503-2,
* wyniki oceny zapylenia wg.PN-I1SO 8502-3
* wyniki oceny zattuszczen wg.PN-70/H-97052
« temperature i wilgotno$¢ powietrza w trakcie utwardzania sie powtok
*  grubosé¢ powtok wg PN-ISO 2808
*  przyczepnos¢ powtok wg. PN-ISO 4624
* czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powiok
e czas sezonowania powtok przed transportem
* podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. Materiaty nie spetniajace
wymogéw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania farba gruntujaca
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Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie nieuzbrojonym okiem przy

Swietle dziennym lub sztucznym rozproszonym. Ocenia sie:

« wykonanie prac majagcych na celu niwelacje wad powierzchni, zeby odpowiadaty wymaganiom P1
wg ISO 8501-3

» odttuszczeniu powierzchni stwierdzajgce brak zattuszczehn wg PN-H-97052

» oczyszczenie do stopnia czystosci min Sa2,5 wg PN-EN 1SO 8501-1

» uzyskanie profilu chropowatosci powierzchni ,fine* dla gruntu epoksydowego

» odpylenie do stopnia nie wyzszego niz 3 wg PN-EN ISO 8502-3,

» oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianych potgczen spawanych w czasie montazu
konstrukcji do szeroko$ci 50 mm od krawedzi

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i
techniki nakfadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw
pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powilok oraz przestrzegania czasu i warunkow
schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw
wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynika z zalecerr normy PN-H-97053 i obejmuje:

. sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej
. sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (zattuszczenie, zapylenie)

. zgodnos¢ odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok

. zgodnos¢ temperatury i wilgotnosci z wymaganiami

. wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

. grubosc¢ powtoki na mokro

. sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcjg Stosowania farby

6.5 Sprawdzenie prawidiowosci naniesienia miedzywarstwy epoksydowej z wypetniaczem
metalicznym

Nie powinny wystepowaé wady niedopuszczalne powiok jak zacieki, skérka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetniaé wymodg, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato
wartos¢ nie nizszg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartosé co
najmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej (2x60um).

Przyczepnos¢ powtoki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna byc¢ nie nizsza niz 5MPa.
Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zatgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

Sprawdzenie prawidtowosci naniesienia powtoki z farby nawierzchniowej poliuretanowej

Nie powinny wystepowa¢ wady niedopuszczalne powtok jak grube zacieki, skérka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spetniaé wymodg, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato
wartos¢ nie nizszg od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartosé co
najmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej (80um).

Przyczepnosc¢ powtoki zmierzona zgodnie z normg PN-ISO 4624 powinna byc¢ nie nizsza niz 5MPa.
Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” Zatgcznik do Zarzgdzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkowg obmiarowa jest 1 kg konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.
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8. Odbiér Robot

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty objete niniejszg ST podlegajg czesciowo odbiorowi Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikédw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robdt zgodnej z oferowang gwarancji producenta
farb.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 . ,Wymagania ogélne” pkt.
9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zastosowanie materiatébw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania rob6t lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw,

- wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji,

- wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw wiszgcych i stojacych i ich przektadanie,

— przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikaciji,

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegblnymi operacjami (warstwami),

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko i przechodniow,

— zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

- demontaz rusztowan,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie terenu robét, wyw6z odpaddéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad.1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad. 1).

(Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej metodami strumieniowymi z
zastosowaniem réznych scierniw).

EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegdlnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do
oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-scierne;.

EN I1SO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-sSciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci .

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia

PN-EN I1SO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodne;
przed naktadaniem farby.

PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni

PN-C-04539  Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate
(inorganic) zinc-rich primers by solvent rub

ISO 8502-9 Field method for the conductometric determination of water soluble salts. (Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie).*

PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

10.2. Inne dokumenty

»Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych” Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z
dnia 8 grudnia 1998 roku

Katalog Naktadéw Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne i chemoodporne". Katalog
opracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Giéwnym SiTPChem, Gdansk 1998

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin przedsiebiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu i zabezpieczaniu przesytek
towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatgcznik Il do umowy o wzajemnym uzytkowaniu
wagonow towarowych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz
z pOzniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania samochodéw
ciezarowych i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drogowym" (Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zatagcznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wrzesnia 1957 r. dotyczgcej miedzynarodowego
przewozu drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz z
pdzniejszymi zmianami

Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID) stanowiacy
zatacznik B do konwencji o0 migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr 7 poz. 44 z
1985 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie Ministréw: Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie
warunkow i kontroli przewozu drogowego materiatéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz. 301 z 1983
r.) wraz z pézniejszymi zmianami
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M.15.00.00. Izolacje i nawierzchnie.
M.15.01.01. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

zasypywanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji na powierzchni
betonow zasypywanych w zwigzku z budowg platformy widokowej w Les$nictwie Zakurzewo - Gory
tosiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci
zwigzanych z wykonaniem izolacji na powierzchniach betonowych zasypywanych gruntem
z materiatéw na bazie zywic smotowo - epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Uzyte materialy — materiaty na bazie bitumoéw lub materiaty tworzace powioki elastyczne odporne na
wnikanie wody wg PN-EN 1504-2.

Do wykonania robo6t nalezy stosowa¢ materiat twardo-ciggliwy o bardzo duzej odpornosci na $cieranie
i uderzenia, o dobrej przyczepnosci do betonu, odporny na procesy starzenia sie i wszystkie
normalnie wystepujace w gruncie substancje agresywne, wodoodporny, nie zawierajgcy wiékien
azbestowych oraz z niskg zawartoscig rozpuszczalnikow. Powinien wykazywaé wysokg odpornoscé
chemiczng na: wode morska, scieki komunalne, stabo i Srednio agresywne $cieki przemystowe,
rozcienczone kwasy i zasady, wiekszos¢ soli, ttuszcze, oleje, smary i detergenty. Pozostate
wymagania zawiera tabela.

Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badan wedtug
Przyczepno$¢ powtoki do podtoza betonowego
- warto$¢ srednia MPa 20,8 PN-EN 1542:2000
- wartos$¢ pojedynczego wyniku MPa 20,5
Wskaznik ograniczenia chtonnosci % 230 Procedura IBDIM
lub odpornos¢ na wnikanie wody wyrazona PB-TM-X5 lub
absorpcjg kapilarng wody w<0,1 kg/m2 | PN-EN 1062-3

Xh0,5
Przepuszczalnosé pary wodnej przez powioke m <4 PN-EN ISO

7783-2:2001
Przepuszczalno$¢ dwutlenku wegla przez m =250 PN-EN 1062-6:2003
powtoke
Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i - powtoka bez  Procedura IBDiM
odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) zmian, Nr PO-2
lub po badaniu kompatybilnosci termicznej przyczepnos¢ PN-EN 13657
bez zmian

Zdolno$¢ przenoszenia zarysowan (rysy mm 0,2 PN-EN 1062-7:2005
statyczne)
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3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
Robét zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Rob6t. Roboty moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed przesuwaniem lub spadaniem. Zabezpieczone
przed przemarzaniem i przegrzaniem, nalezy przechowywac w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robdét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Przy wykonywaniu robdét nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zaleceh producenta materiatu
dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza,
Wykonawca zobowigzany jest monitorowac je na biezaco. Aplikacja materiatow izolacyjnych moze
odbywac sie tylko w warunkach podanych w kartach technicznych danego materiatu izolacyjnego.

W trakcie wykonywania rob6t postepowaé zgodnie z zaleceniami Producenta.

Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po
opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza od 80%. Nie nalezy takze
prowadzi¢ rob6t podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwos¢ zapylenia podtoza oraz przy silnym
nastonecznieniu. Jezeli warunki pogodowe odbiegajg od wymagan, roboty nalezy przerwac i wznowic
je dopiero po poprawie pogody. W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t w niesprzyjajacych
warunkach pogodowych (opady, niskie temperatury otoczenia), nalezy je wykonywac¢ pod namiotem.
W takim przypadku nalezy zastosowaé urzgdzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci,
pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej: temperatury powietrza i podtoza
oraz wentylacji.

5.1. Podtoze pod izolacje

Izolacje nalezy wykona¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko
wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych i kurzu. Powierzchnia do zaizolowania powinna byé
poddana doktadnie oczyszczona z brudu, kurzu, mleczka cementowego i innych zanieczyszczen.
Ubytki w betonie powinny by¢ zreprofilowane, a betony niereprofilowane powinny by¢ uszorstnione.
Beton stanowigcy podtoze pod izolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty.

Prawidtowo przygotowane podfoze winno spetnia¢ nastepujgce warunki:

— podtoze powinno byc¢ réwne,

— podtoze powinno byc¢ stabilne i czyste,

— powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,

— podtoze powinno by¢ przyczepne; wytrzymato$¢ na odrywanie betonu w strefie powierzchniowej
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Warunek ten nalezy sprawdzi¢ jedynie dla starych betonéw.
Dla nowo wykonanych betonéw o wytrzymatosci powyzej 15 MPa warunek ten jest spetniony.

5.2. Naktadanie izolacji
Naktadanie izolacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli wykonania Robét

Podczas wykonywania robdt Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét prac izolacyjnych, w
ktorym powinien poda¢ wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
stosowanych materiatdbw, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci
zastosowanych materiatbw oraz wyniki badan wykonanej izolacji. W czasie budowy Wykonawca
powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi.

Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdélnosci:

— jako$¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

— jakos¢ materiatbw do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan okreslonych w
odpowiednich normach przedmiotowych Ilub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie komunikacyjnym,

— jako$¢ materiatow izolacyjnych,

- jako$¢ wykonywanych robot — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych warstw
oraz prawidtowos¢ wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubosé warstwy, brak pecherzy,
doktadnos¢ pokrycia powierzchni).

6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do roboét

Kontrole wytwarzania materiatbw nalezgcych do systemu ochrony izolacyjnej betonu prowadzi
producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatow wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt
2 niniejszej specyfikacji,

— przedstawic¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji. Na
zgdanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow
wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatéw. Przed przystgpieniem do robét kontroli
winno podlega¢ takze wiasciwe przygotowanie podioza zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

6.3. Badania w trakcie robét

W trakcie wykonywania robét nalezy na biezgco kontrolowac:

—temperature i wilgotnos¢ powietrza i temperature podtoza,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonywania robét z warunkami okreslonymi w ST,

— proporcje mieszania sktadnikdw stosowanych materiatéw,

— czas i sposdb mieszania sktadnikow,

— rbznice czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw,

— grubos¢ i stan wykonania kazdej poszczeg6lnej warstwy izolacyjne;j.

Kontrola grubosci ukftadanej warstwy powloki powinna by¢ wykonywana na biezaco przez
sprawdzenie ilosci zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych sktadnikow, czasu mieszania, czasu
aplikacji. Prawidiowo zaizolowana powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczaca; po dotknieciu
reka nie powinna brudzi¢ skory.

6.4. Kontrola wykonanej izolacji

Powierzchnie zabezpieczone powtokg izolacyjng, po jej odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada
w obecno$ci Inzyniera. Do badan kontrolnych naleza:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie grubosci powtoki,

— badanie przyczepnosci do podfoza.

Wyglad zewnetrzny powtoki nalezy oceni¢ wizualnie. Powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad
jednolity bez smug, widocznych szwow, przerw roboczych, rys, peknie¢, sptynie¢, sfatdowan,
pecherzy i tat; barwa powtoki powinna by¢ jednolita i zgodna ze specyfikacjg materiatowg producenta.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Warstwa izolacji wykonana wadliwie bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy.
Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametréw.

Nadmierna grubo$é warstwy Ilub nadmierna powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do
dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie mogg stanowic
podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej
wykonanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
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8.1. Odbiory czesciowe

Odbiorom czesciowym podlegaja:

* przygotowanie powierzchni podtoza pod izolacje,
» warstwy izolacji.

8.2. Odbior ostateczny
Ostateczny odbiér wykonanej izolacji dotyczy ilosci utozonych warstw i uzyskania odpowiedniej
sumarycznej grubosci izolaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania rob6t obejmuije:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,
— przystosowanie rob6t do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

— ewentualne obnizenie zwierciadta wody gruntowej ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewnienie
utrzymania tego poziomu na czas trwania robot,

— zakup, dostarczenie, sktadowanie i wbudowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania roboét tj. uwzgledniajacych
normatywne odpady i ubytki,

— wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wbudowaniem materiatéw i wyrobdw (przygotowanie i
oczyszczenie powierzchni, utozenie poszczegoélnych warstw izolacji z zapewnieniem szczelnosci
potgczen poszczegdlnych warstw miedzy sobg),

— roboty pielegnacyjne i utrzymaniowe,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,
Cena uwzglednia réwniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu
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M.15.01.02. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych
odstonietych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sga wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenie odstonietych powierzchni betonowych w zwigzku z budowa
platformy widokowe]j w Lesnictwie Zakurzewo - Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
rob6t wymienionych w p. 1.1.

Roboty obejmujg wykonanie powtok elastycznych ze zdolnoscig pokrywania rys.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu, ochrona powierzchniowa betonu - zabezpieczenie betonu
przed korozjg poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnych czynnikéw
atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajagcy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu Srodkami
uszczelniajacymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéw pod wptywem dziatania dwutlenku wegla i
wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego uszkodzenia, powoduje jednakze
redukcje pH betonu, przez co nastepuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolnos¢ do pasywacji stali
zbrojeniowej, a w konsekwencji wystepuje korozja pretéw znajdujacych sie w strefie betonu
skarbonatyzowanego (pH<11).

PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostepny fragment powierzchni konstrukcji stuzacy za
wzorzec do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu wykonania prac
powierzchniowego zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykonawce dane
sg prawidfowe i zgodne z wymaganiami oraz umozliwienia oceny wiasciwosci prawidtowo
wykonanego zabezpieczenia w dowolnym czasie po zakonczeniu prac.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podifoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z PN-EN 1504-2 i definiciami podanymi w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Zaproponowane materiaty powinny by¢ prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz by¢ zgodne
z PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
+~Wymagania ogélne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.
Zaproponowane materiaty powinny by¢ prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz by¢ zgodne
z PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.
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Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowacé tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

2.2, Wymagania szczegotowe
Do zabezpieczenia powierzchniowego podpér stosowac¢ systemy powlokowe o nastepujgcych
wiasciwosciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):
- paroprzepuszczalnosé —klasa | sp< 5 m,
- przepuszczalnosc¢ dla wody (absorpcja kapilarna) —w < 0,1 kg / m2 * ho5,
- przepuszczalnosé ditlenku wegla — sp > 50 m,
- powioka elastyczna z mozliwoscig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm lub wyzsza
(szczegdlnie dla obiektow remontowanych),
- przyczepnos¢ przy odrywaniu — 2 0,8 (0,5) MPa,
- odpornos¢ na uderzenia klasa |: =4 Nm lub klasa Il: = 10 Nm lub klasa Ill: =20 Nm,
- poniewaz odpornos¢ na uderzenia jest cechg przede wszystkim grubych powtok na bazie
spoiwa cementowego lub PCC to rowniez wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej
ar < 30 x 106 K1, a dla powtok o grubosci powyzej 3 mm skurcz liniowy < 0,3%,
- odpornos¢ na dziatanie UV — min. 2000 h (dla podpér narazonych na silng operacje
stoneczng).
Do zabezpieczen pozostatych elementéw nalezy stosowaé systemy powlokowe o nastepujgcych
wiasdciwos$ciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):
- paroprzepuszczalnosé — klasa | sp< 5 m,
- przepuszczalno$é dla wody (absorpcja kapilarna) —w < 0,1 kg / m2 * ho5,
- przepuszczalnosé ditlenku wegla — sp > 50 m,
- powtoka elastyczna z mozliwoscig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm,
- przyczepnos¢ przy odrywaniu — = 0,8 (0,5) MPa,
- odpornos¢ na dziatanie UV — minimum 2000 h (dla elementéw narazonych na silng operacje
stoneczng),

Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoki - wg PN-EN ISO 7783-1

Przepuszczalnos¢ wody przez powtoki - wg PN-EN 1062-3

Przepuszczalnos¢ CO2 przez powtoki —wg PN-EN 1062-6

Zdolno$¢ mostkowania rys - wg PN-EN 1062-7

Odpornos¢ na UV - wg PN-EN 1062-11

Przyczepnosé przy odrywaniu —wg PN-EN 1542

Odpornos¢ na uderzenie —wg PN-EN ISO 6272-1

Za zgodg Zamawiajgcego elementy betonowe mogag byé pokryte preparatami hydrofobizujgcymi wg
PN-EN 1504-2, jako rozwigzaniem rbwnowaznym.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢
ciggtos¢é prac i uzyskanie wymaganej jakosci rob6t. Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z
zaleceniami Producenta wybranego systemu malarskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny byé pakowane w oryginalne opakowania
Producenta. Transport i sktadowanie zgodnie z zaleceniami Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania roboét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
A roboty przygotowawcze,
A przygotowanie podtoza betonowego,
A natozenie powtoki w liczbie warstw i 0 grubosci zalecanej przez Producenta, gwarantujgce;j
spetnienie wymagan uzytkowych.

5.3. Roboty przygotowawcze
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Przed przystgpieniem do robét nalezy przygotowac powierzchnie betonu i naprawi¢ ewentualne ubytki
wedtug zalecen opisanych powyze;.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Zaleca sie aby personel Wykonawcy posiadat referencje z podobnych prac ochrony betonu i odbyt
przeszkolenie u Producenta wybranego systemu powtokowego.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajagcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej. Wykonanie pola
referencyjnego ma na celu:

- okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

- ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocene efektéw wykonania robét.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone wiasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami
projektowymi i wymaganiami producenta materiatéw.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole
ustalen materiatami i zgodnie z zatozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania
podioza przez wykonanie poszczegdllnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie
wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a Inzynier
badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowa¢ oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym okreslonym
rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz
sposoéb ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajagce z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robdét,
powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu, a wyniki badan
zatgczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja roboét

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia
Jakosci (PZ2J).

Podczas robét na biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzania dokumentacji wykonawczej, w ktorej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét i temperaturze podtoza,

- informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatéw,

- wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét. Dokumentacje te Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

— jezeli producent materiatébw nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy w danej
temperaturze i wilgotno$ci otoczenia oraz przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%.

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu,
we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podioza
oraz temperature powietrza i podtoza. Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w
kartach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 2-3 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiarow warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien
sporzgdzi¢ protokot.

5.8. Przygotowanie podioza

5.8.1. Warunki og6lne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan.
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Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen.

Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wiasciwego zastosowania materiatu lub
ochrony powierzchniowe;j.

Podtoze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowg, powinno by¢ jednorodne, czyste,
wolne od mleczka cementowego, piasku, pytdw, olejéw i tluszczéw, a takze oczyszczone z
odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok
ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepnosé. W przypadku impregnaciji betonu
preparatami zwiekszajgcymi wytrzymatos¢ podtoza nalezy zwroci¢ uwage na stan podtoza (bez rys,
spekan). Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosé.

5.9. Naktadanie powlok

Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecehn technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatow i
kartach charakterystyki wyrobu, opracowanych przez jego producenta. Kazdy z materiatow
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego
materiatu mozna okreslic nieco inne wymagania dotyczace warunkédw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnoéci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste
przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwatos$c
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawy mozna naktada¢ co najmniej po 28 dniach
dojrzewania betonu, chyba ze stosowany system jest odporny na alkalia (wysokie pH) i Producent
wyraznie zezwala na jego stosowanie wczesniej. Przy nanoszeniu materialtdbw do zabezpieczen
powierzchniowych betonu nalezy zwréci¢ uwage na grubo$¢ nanoszonej powtoki. Grubos¢é powtoki
powinna odpowiadac zaleceniom Producenta, poniewaz tylko powtoki o odpowiedniej grubosci beda
miaty odpowiednie witasciwosci ochronne.

5.10. Pielegnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej
25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.11. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny byé dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i wyzszych niz +25°C.

Transport i magazynowanie materiatbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny
odpowiada¢ og6Inym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie materiatdw posiadajgcych karty charakterystyki zgodnie z
rozporzgdzeniem Unii Europejskiej REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals) i
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia w sprawie karty charakterystyki.

Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowaé skazenia sSrodowiska. Resztek materiatdbw pozostatych w pojemnikach i po myciu
przyrzgdéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatéw
Wykonawca obowigzany jest usungc¢ z terenu i poddac utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie
w przypadku materiatdw nanoszonych metodg natryskowa.

5.12. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej to okres objety gwarancjg na ochrone
powierzchniowg betonu powinien wynosi¢ 5 lat, dopuszcza sie po tym czasie drobne wady powtok
wystepujgce na mniej niz 10% powierzchni, ktére przed ostatecznym odbiorem powinny by¢ usuniete

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady ogolne

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca przedtozy do akceptacji dokumenty materiatowe oraz PZJ
na wykonanie robét z uwzglednieniem zastosowania zaakceptowanego systemu powtokowego.
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6.2. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.3. Kontrola wykonanych robét

6.3.1. Kontrola przygotowania materiatow i naktadania powtok

Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdzac zachowanie proporcji mieszania
sktadnikéw, zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez kontrolowaé¢ zachowanie czasu
naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.2. Badanie wykonanej powtoki

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej powtoki.

Potysk i barwa powinny byé jednolite na catej powierzchni, barwa zgodna ze wzorcem.
Niedopuszczalne sg: zmieknienie powtoki, ubytki, chropowato$¢ w przypadku powierzchni gtadkich,
zacieki, marszczenie sie wymalowania, rysy i pekniecia, pecherze, odspajanie sie powtoki lub
wyprawy. Kratery o charakterze uktu¢ szpilki sg dopuszczalne.

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.

Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skutecznosci impregnacji za pomoca impregnatéw hydrofobowych nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz zachowania sie wody na jej powierzchni
poziomej, jak podano ponize;.

Na kazdych 10 m2 zabezpieczanej poziomej powierzchni nalezy wykonac¢ test sprawdzajacy
skuteczno$¢ wykonania impregnaciji. Test sprawdzajgcy polega na rozlaniu na wybranej powierzchni
niewielkiej ilosci wody.

Miejsce to nalezy zabezpieczy¢ przed parowaniem wody np. za pomocg naczynia szklanego.

Ocena skutecznosci impregnacji za pomoca hydrofobizaciji

Ocena skutecznosci impregnacji  Sposob kontroli

Bardzo dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe ponad dobe
Dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe co najmniej 2 h
Staba krople wsigkajg* w podtoze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklanym

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza betonowego

Badanie przyczepnosci powitok na podiozu betonowym nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg
nastepujgcych zasad:

a) metodg jakosciowg polegajaca na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych
przez Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powtoki do podioza przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny gtuchy dzwiek,

b) metodg ilosciowg polegajaca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka powtoki
od podtoza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o srednicy @ 50 mm zgodnie z normg PN-
EN 1542:2000. Do przyklejania stempla metalowego do powioki nalezy dobraé klej spetniajgcy
nastepujgce wymagania:

— Swiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczgco na powtoke,

— po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajace potaczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka
powinny by¢ wieksze niz naprezenia zrywajgce potaczenie: beton-powtoka.

Liczbe pomiardw i ich miejsca wyznacza Nadzér. Po przeprowadzonym badaniu nalezy najszybciej
jak to mozliwe naprawi¢ miejsca uszkodzone.

Ograniczy¢ wykonanie sprawdzenia przyczepnosci powtok do pola referencyjnego i przypadkéw
watpliwych.

6.3.3. Grubos¢ powtoki

Grubosé powtoki wyznacza sie:

- posrednio — ze zuzycia materialu na 1m2 z uwzglednieniem przelicznikow podanych przez
Producenta,

- pomiaru suwmiarkg na powtoce oderwanej przy sprawdzaniu przyczepno$ci pull-off. Dopuszcza sie
réznice £20% od wartosci wymaganej do uzyskania pozgdanej grubosci, ktéra gwarantuje otrzymanie
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witasciwych parametrow uzytkowych powtoki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej
wykonanej zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu
(odbiér miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania robét
okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i
spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw dotyczacych
tych robét zawartych w Kontrakcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowa obejmuije:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakup i dostarczenie materiatow i pozostatych czynnikéw produkciji,
przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

wykonanie zabezpieczenia zgodnie z niniejszg ST i Dokumentacjg Projektowa,
pielegnacje powtoki,

zapewnienie bezpieczenstwa robo6t i ochrony srodowiska,

wykonanie badan i pomiaréw.

Cena uwzglednia réwniez zakfady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak
réwniez wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostow roboczych.

S

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu.
2. PN-EN 206-1 Beton -- Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosé.
PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
PN-EN 1062-3 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton. Czes$¢ 3: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania wody
PN-EN 1062-6 Czes¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla
PN-EN 1062-7 Czes¢ 7: Oznaczanie wiasciwosci pokrywania rys.
PN-EN 1062-11:2003/AC:2005 Czes¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.
PN-EN ISO 6272-1 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia (odpornosé¢ na uderzenie).
Czesc¢ 1:Badanie za pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni
PN-EN ISO 7783-1 Farby i lakiery. Oznaczanie wspétczynnika przenikania pary wodne;j.
Czesc 1:
10. Metoda szalkowa dla swobodnych powtok
11. PN-EN ISO 7783-2 Czes¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspétczynnika przenikania pary
wodnej (przepuszczalnosci)

@

A

© NSO O

©

10.2. Inne dokumenty
12. ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw,
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zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH)
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M.17.01.01. Lozyska elastomerowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i montazem elastomerowych tozysk mostowych w zwigzku z budowa
platformy widokowe]j w Lesnictwie Zakurzewo - Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z :
z dostarczeniem na budowe i montazem tozysk okreslonego typu na podporach.

zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe
tozysko z elastomeru z wktadkami stalowymi. Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i
ST

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST

2. MATERIALY

W dokumentacji przewidziano zastosowanie tozysk elastomerowe (lub neoprenowych)
wielokierunkowo przesuwnych.

Parametry tozysk:

- nosnosci 100 kN,

- dopuszczalne przemieszczenie 10,5 mm,

- dopuszczalny kat obrotu 6 0/00,

- wymiary 200x200x28 mm (wysokosc¢ efektywna 20 mm),

Szczegdtowa lokalizacja tozysk zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

3. SPRZET
Do montazu tozyska nalezy uzywac sprzetu odpowiedniego do masy tozysk.

4. TRANSPORT
W trakcie transportu i sktadowania nalezy zapewni¢ ochrone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sposob montazu i tolerancje.

Utozenie fozysk wykonuje sie wediug dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do montazu
tozysk nalezy wykona¢ podparcie konstrukciji.

Tolerancje przy montazu tozysk neoprenowych :

- rzedna cios6w podtozyskowych (tawy podtozyskowej) +0.5cm
- pochylenie cios6w podtozyskowych (tawy podtozyskowej) + 0.5 %

- réznica btedoéw rzednych w obrebie jednej podpory +0.5cm
- btad potozenia tozyska w planie +1.0cm
- wymiary fozyska w planie +0.5cm
- grubos¢ tozyska +0.5cm

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne.

Guma tozysk wykonana jest ze specjalnej mieszanki kauczuku naturalnego i sztucznego oraz
wypetniaczy, zapewniajgcych odpowiednig odporno$é na starzenie i wptyw niskich temperatur. Blachy
stalowe sg catkowicie otoczone guma co nalezycie chroni je przed wptywami atmosferycznymi.
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tozysko nie wymaga zasadniczo zadnych zabezpieczeh antykorozyjnych, nalezy jednak chroni¢
gume tozyska przed olejami, smarami i r6znymi rozpuszczalnikami organicznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Swiadectwa jakos$ci na materiaty i wyrdb: Zastosowane tozyska powinny by¢ produktem trwatym i
posiadac aprobate techniczna.

Przed utozeniem tozysk na ciosach (tawie podtozyskowej) nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ ich rzednych z
projektem, oraz sprawdzi¢ ich gérng powierzchnie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka tozyska okreslonego typu i nosnosci. Ptaci sie za liczbe
wbudowanych i odebranych fozysk.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzanych wg p6. nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru
robot. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena robot obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robét,
- wykonanie i rozebranie rusztowan i podpar¢ pomocniczych,

- przygotowanie gniazda pod tozysko,

- ustawienie, regulacja i zamocowanie fozyska,

- uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.
2. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan,
10.2. Inne dokumenty
3. Aprobata techniczna, Instrukcja montazu Producenta w jezyku polskim.
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M.19.00.00. Elementy wyposazenia
M.19.01.04. Balustrady.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych ST sg wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania i odbioru rob6t w
zwigzku z budowg platformy widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Géry Losiowe.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczg ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu:
« wykonanie nowych balustrad stalowych wg Dokumentacji Projektowej;

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 . " Wymagania Ogdlne ".

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszych montowane na krawedzi chodnika.
Wysokosé pochwytu wynosi 1,10m ponad nawierzchnie.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét.

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace Robot podano w ST
DM.00.00.00 " Wymagania Ogdlne".

2. Materiaty

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
~WNymagania Ogdlne” pkt. 2.

Nalezy stosowac¢ balustrady posiadajgce wazne Aprobaty Techniczne wydane przez IBDiM lub
indywidualnie zaprojektowane dla tego zadania, dla ktérych ich producent wydat oswiadczenie o
zgodnosci wyrobu z dokumentacjg projektowg wykonang przez Projektanta obiektu lub przez niego
zaakceptowang. Oswiadczenie wydane w trybie artykutu 10 Ustawy o wyrobach budowlanych z 16
kwietnia 2004 r.

Producenta materiatéw nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

2.1. Balustrady mostowe

Wykonanie i montaz balustrad na skarpach. Balustrady z wykonane z profili zamknietych SHS ze stali
S355JR.

Kolor balustrady wg Dokumentacji Projektowe;j.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 . ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji Program Zapewnienia Jakosci i harmonogram
Robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg przebudowywane balustrady.
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Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych
i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezyte;
jakosci.

Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczyscit ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierdwnosci.

Obroébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubos$ci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac¢ wytgcznie materiatow spawalniczych majacych
zadwiadczenie o jakosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikdw powinny byé
zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Stan techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekraczac
10%.

Niedopuszczalne sa rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtragcen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnigé. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15%
grubosci spawanych elementéw.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.

Potaczenia spawane stalowych elementdéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S-
10052 p.8.2.2.2. oraz p.8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementdw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 2560.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.
Sprawdzeniu podlegajg prawidtowos¢ ustawienia i zamocowania balustrad.

Ocenie podlega ciggtosé, wyglad i grubos¢ ocynku, farby podktadowej i warstwy nawierzchniowej.
Grubos¢é mierzy sie grubosciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN
ISO 2178 i PN-EN I1SO 2808.

7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 m (metr) przebudowanej balustrady.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 8.
Odbiorom czesciowym podlegaja:

» dostarczone na budowe elementy stalowe balustrad,

* wykonanie wbudowania balustrad na gzymsach,

* wykonanie przebudowy balustrad,

» ochrona antykorozyjna.

Odbiér koncowy powinien by¢ zakonczony spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6ine" pkt.
9.

Ptaci sie za 1 m balustrady zmontowanej i odebranej na podstawie pomiaréw, badan i oceny wizualne;
wykonanych robét.

9.1. Cena jednostkowa
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Cena jednostkowa obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,

zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub
wynikajacych z przyjetej technologii robét,

uporzadkowanie terenu robét, wywdz odpaddw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez ubytki i odpady.

Cena jednostkowa zamontowania 1 m balustrady wraz z zakotwieniami uwzglednia:

przygotowanie rob6t i ich wyznaczenie,

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

wykonanie i dostarczenie elementéw balustrady na miejsce wbudowania,
ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie balustrady na obiekcie,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie badan i pomiaréw.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogélne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 10025-3:2007 Czes$¢ 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2007 Czes$¢ 4: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

PN-EN ISO 2560 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok.- Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych
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M.20.00.10 Elementy drewniane

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z budowg nawierzchni drewnianej ktadki w zwigzku z budowa platformy
widokowej w Lesnictwie Zakurzewo - Gory Losiowe.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji
Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy opracowaniu dokumentow przetargowych
oraz realizacji robét polegajacych na wykonaniu elementéw drewnianych kfadki.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg budowe nawierzchni drewnianej ktadki.

1.4. Okreslenia podstawowe
Nawierzchniz drewniang z bali sosnowych 60x200x2200 mm.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢é wykonana zgodnie z projektem technicznym. Odstepstwa od
projektu technicznego, a w szczeg6lnosci zmiany rodzaju i klasy drewna, sg dopuszczalne tylko za
zgoda Inspektora oraz powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczace drewna

2.1.1. Rodzaje i klasy drewna

Rodzaje i klasy drewna stosowanego do elementéow drewnianych konstrukcji nawierzchni powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082. Z uwagi na charakter budowli do wykonania wszystkich
elementéw drewnianych nalezy uzy¢ drewna klasy K39

2.1.2. Tarcica na elementy zginane i rozciggane.

Elementy z drewna zginane i rozciggane powinny by¢ wycinane tak, aby o$ podtuzna elementu byta
réwnolegta do wiékien drewna.

Pod wzgledem wytrzymatosciowym tarcica powinna odpowiada¢ wymaganiom wg PN-92/S-10082.
Dodatkowo tarcica powinna spetnia¢ wymagania dotyczace ograniczenia rozmiarow wad:

- pekniecia - niedopuszczalne,

- seki - dopuszcza sie zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021, ponadto nie dopuszcza sie sekow
wystepujgcych na krawedziach.

- skret wtokien - nie wiekszy niz 5%,

- sinizna - dopuszczalna zanikajgca przy struganiu: nie dopuszcza sie innych rodzajow porazenia
przez grzyby.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna
Wilgotnos¢ drewna oznacza sie wg PN-84/D-04150. Do budowy mostow nalezy stosowaé drewno o
wilgotnosci do 15%, wyjgtkowo drewno iglaste o wilgotnosci do 23%.

2.1.4. Impregnacja drewna
Wszystkie elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczone zgodnie z ST M.20.01.18

2.1.5. Przechowywanie drewna

Drewno na placu budowy nalezy uktadaé¢ na podktadach izolujgcych je od bezposredniego kontaktu z
ziemig i woda. Warstwy tarcicy oddziela sie przektadkami. Drewno na elementy drobne nalezy
przechowywac w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i przewiewnych.

2.1.6. Tolerancje wykonania pojedynczych elementéw zginanych
Dopuszczalne odchytki wynosza:

- roznica wymiardw przekroju poprzecznego nie wieksza niz 1/30 wymiaru
- wygiecie elementu nie wieksze niz 1/400 diugosci elementu.
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2.2. Wymagania dotyczace elementow stalowych

2.2.1. Sruby, nakretki, podktadki

Sruby - wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,

Nakretki do $rub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

Podktadki pod $ruby - wg PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019.

Wymiary i klasy wiasciwosci mechanicznych srub nalezy przyjmowac¢ wg PN-92/S-10082.

2.2.2. Gwozdzie budowlane
O przekroju kotowym powinny by¢ zgodne z PN-84/M-81000.

2.2.3. Inne elementy stalowe nie przenoszace sit
Nalezy je wykonywac ze stali St3S wg PN-88/H-84020.

2.2.4. Zabezpieczenie przed korozja powierzchni elementéw stalowych
Nalezy wykonywaé przez pokrycie powtokami malarskimi, lub innymi srodkami atestowanymi. Koncéw
Srub nie nalezy pokrywac¢ powtokg malarska.

2.3. Materialy izolacyjne
Wg PN-92/S-10082.

3. Sprzet
Sprzet, ktory bedzie uzyty do budowy nawierzchni musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

4. Transport
Transport elementéw drewnianych powinien odbywaé sie w sposob nie zagrazajgcy bezpieczenstwu
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ukladanie poktadu

Bale ukfada sie z pozostawieniem pozostawiania szczelin miedzy poszczegdinymi balami. Bale
powinny mie¢ grubos¢ 6 cm i przytwierdza sie je sSrubami. Z uwagi na duzy spadek podtuzny poktadu
na balach od strony gérnej nalezy wykonac¢ podituzne frezy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie budowy

6.1.1. Sprawdzenie drewna

Polega na sprawdzeniu jego klas pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami podanymi w
poszczegoblnych specyfikacjach. W przypadku braku atestéw i znakdéw cechowania klase jakosci
drewna nalezy okresli¢ wg PN-82/D-94021 i PN-92/D-95017.

Sprawdzenie jakosci drewna polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami punktu 2.1. niniejszej
SST.

6.1.2. Sprawdzenie tgcznikow stalowych
Polega na sprawdzeniu wymagan wg punktu 2.2.

6.1.3. Sprawdzenie materiatlow izolacyjnych, impregnacyjnych
Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami wg punktu 2.3.

7. Bhp i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisow o bhp i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

8. Obmiar

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego drewna.

Obmiar robét polega na okresleniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatbw. Obmiar obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie trwania rob6t pomiedzy wykonawcg i nadzorem.
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9. Odbior

9.1. Odbiér koncowy

Jezeli wyniki wg punktu 6 sg pozytywne, roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji ktadki drewnianej
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.

9.2. Odbiér ostateczny
Odbidr konstrukcji nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za wady i usterki ujawnione po
odbiorze

10. Platnos¢

Platnos¢ za 1 m3 wbudowanego drewna nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robét. Cena wykonania obejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatow,

- utozenie pokfadu.
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D.04.04.02. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie i obejmuja:

- wykonanie warstwy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm, grubosci 20 cm pod nawierzchnie o nowej
konstrukcji drogi powiatowej; oraz grubosci 15 cm pod nawierzchnie na zjazdach,

Podbudowe nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami zawartymi w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa - jedna lub wiecej warstw zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi
warstwe nosng

nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z

definicjami podanymi w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakoéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Do wykonania podbudowy z kruszywa pod nawierzchnie wyspy dzielacej jest zgodnie z dokumentacija
kruszywo uzyskane w wyniku przekruszenia materiatu z rozbiérek (frezowania) nawierzchni
bitumicznej.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdélne”
pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 4. )

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST D-04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w ST D-04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.3.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozktadania i zageszczania mieszanki podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa

z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
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ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami

ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w ST D-04.04.00
~Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w ST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest mz2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoine”
pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz2podbudowy z kruszywa (kamiennego lub destruktu bitumicznego) obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z projektem

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

— zageszczenie roztozonej mieszanki,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne”
pkt 10.
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