Zatacznik nr 3 do Zapytania ofertowego — Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Wagonnr 1

- pochodzenie: belgijskie (NMBS)

- pierwotne przeznaczenie: wagon pasazerski klasy 3

- pierwotne (belgijskie) oznaczenie typu: K1 c11



Wagon nr 2

U
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- pochodzenie: niemieckie (DRG)

- pierwotne przeznaczenie: wagon pasazerski klasy 3

- pierwotne (niemieckie) oznaczenie typu: C4i-30

Wagon nr 3



- pochodzenie: francuskie (MIDI/PLM)

- pierwotne przeznaczenie: wagon pasazerski klasy 1/2

- pierwotne (francuskie) oznaczenie typu: OCEM RA A3B5yfi



Wagon nr 4

- pochodzenie: wtoskie (FS)

- pierwotne przeznaczenie: wagon pasazerski klasy 3

- pierwotne (wtoskie) oznaczenie typu: Tipo 1931 (Cz 31000)



ZAKRES PRAC DOTYCZACY KAZDEGO Z WAGONOW

A. Prace konserwatorskie od strony porzgdkowej.

1. Usuniecie wszelkich $mieci, zabrudzen i wyczyszczenie wnetrz wagondw: przedziatéw pasazerskich,
przedziatéw stuzbowych, pomieszczen salonowych, pomieszczen kancelaryjnych, kuchni, korytarzy,
przedsionkéw, przedziatéw bagazowych, pomieszczen sanitarnych (WC, umywalnie), pomieszczen
warsztatowych, pomieszczen technicznych (miejsc zamontowania piecéw i sktadéw opatu), garazu
samochodu, skrytek, schowkéw, szaf elektrycznych oraz innych pomieszczen i przestrzeni wewnatrz

wagonow:

> wyniesienie zalegajgcych Smieci oraz wszystkich przedmiotow nie bedacych wyposazeniem
wagonoéw,

> usuniecie zabrudzen ze Scian, podtog, sufitow, drzwi, okien, potek, stolikow, szafek, pdtek
bagazowych, wywietrznikdw we wszystkich pomieszczeniach i przestrzeniach.

» wyczyszczenie poprzez zmycie gorgcg wodg badZz parg wraz ze srodkami czyszczgcymi
wszystkich powierzchni i elementéw wyposazenia wnetrza wagondw wszystkich

pomieszczen, powierzchni i elementow.

2. Usuniecie i utylizacja mebli tapicerowanych z wnetrz wagonodw:

demontaz siedzisk, opar¢, kanap, tézek;
usuniecie mebli tapicerowanych z wagondw;
usuniecie materiatowych (dywanowych) wyktadzin podtdg;

usuniecie zaston i innych czesci wykonanych z materiatow;
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zatadunek usunietych mebli i wyktadzin do konteneréw na $miecie oraz przekazanie ich do

utylizacji.

3. Demontaz zgnitych, zniszczonych, niewtasciwie zamocowanych czesci wewnetrznego poszycia

Scian i sufitu oraz pokrycia podtdg:

» usuniecie uszkodzonych paneli poszycia $cian bocznych;
> usuniecie uszkodzonych paneli poszycia $cian dziatowych;

» usuniecie uszkodzonych paneli poszycia dachu;



>
>

usuniecie zniszczonych fragmentow wyktadzin podtogowych;

usuniecie zniszczonych elementéw odeskowania podtogi.

4. Dezynfekcja, dezynsekcja, deratyzacja.

W celu odkazenia wagondéw nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci dezynfekcji, dezynsekcji i

deratyzacja. Dziatania te nalezy przeprowadzi¢ poprzez:
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fumigacje wnetrz wszystkich wagonéw;
odkazanie lampami UV wszystkich przedziatéw, pomieszczen, przestrzeni;
ozonowanie wnetrz wszystkich przedziatdw, pomieszczen, przestrzeni;

zastosowanie witasciwych i skutecznych metod deratyzacji.

5. Inne prace porzadkowe

>

usuniecie z powierzchni $cian, podtdg, sufitow, elementédw wyposazenia luznych i
zniszczonych warstw malatury wykonanych farbami olejnymi (a takze innymi oraz lakierami
itp.);

wyczyszczenie dezynfekcja i dezynsekcja armatury fazienkowej i przewodoéw kanalizacyjnych
w pomieszczeniach WC i umywalniach;

doktadne wyczyszczenie z brudow i resztek paliwa piecéw ogrzewania, pomieszczen w
ktérych je zamontowano, magazyndw opatu, wyczyszczenie przewoddéw kominowych;
usuniecie krat wewnetrznych w oknach i drzwiach;

wykonanie innych niezbednych prac porzadkowych wskazanych przez przedstawiciela

Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

B. Prace konserwatorskie od strony technicznej.

Prace konserwatorskie muszg sie rozpoczg¢ od przewiezienia wagondw z miejsca obecnego postoju

do miejsca prowadzenia prac konserwatorskich.

I. Pudta wagonéw

1. Okna zewnetrzne.



Prace majg na celu przywrdcenie sprawnosci okien zewnetrznych ktdre majg zabezpiecza¢ wnetrza
wagonéw przed dostawaniem sie wilgoci, w tym wody z opaddéw atmosferycznych, a takze chronic

przed dostepem osdb niepowotanych. Zakres prac przy oknach obejmuje:

» przywrocenie sprawnosci wcigz zamontowanych okien zewnetrznych, polegajgce na
mozliwosci ich pewnego i szczelnego zamkniecie, zabezpieczajgcego przed dostawanie sie do
wnetrza wagonow wody z opaddw oraz uniemozliwiajgcego otwarcie okna z zewnatrz;

» wstawienie nowych szyb ze szkta o grubosci 4-6 milimetréw (w zaleznosci od typu okna) w
oknach, ktérych ramy sg zamontowane natomiast szyby zbite lub uszkodzone;

» wstawienie w otwory okienne ram okien, ktére znajdujg sie w wagonach a nastepnie ich
oszklenie szktem o odpowiedniej grubosci, ramy nalezy przed ponownym zamontowaniem
oczyscié, w razie koniecznosci naprawi¢ badz uzupetni¢ braki, pomalowaé farbami a w
przypadku gdy sg drewniane wtasciwymi do ochrony drewna lakierami;

> wytworzenie i zamontowanie tymczasowych, zastepczych ram okiennych (z metalu badz
drewna) do zamontowania ich w miejscach brakujgcych oryginalnych ram, ktére beda
dopasowane ksztattem do otwordw okiennych i zapewniaty petng szczelnos¢ oraz ochrong
przed ich zniszczeniem, wypchnieciem itp., a takze bedg od strony zewnetrznej wagonu
wizualnie dopasowane do oryginalnie zamontowanych pozostaty ram. Ramy muszg zostaé

oszklone szktem o grubosci 4-6 milimetrow (w zaleznosci od typu okna).

Wszystkie ramy okienne muszg zostac zabezpieczone antykorozyjnie (w przypadku ram metalowych)

badz przeciwgnilnie (w przypadku ram drewnianych).

2. Drzwi boczne i w $cianach czotowych.

Prace majg na celu przywrdcenie sprawnosci drzwi zewnetrznych polegajgcych na zapewnieniu ich
szczelnosci zapobiegajacej dostawaniu sie do srodka wagondéw wody z opaddéw atmosferycznych a
takze mozliwosci ich wtasciwego otwierania i zamykania w celu ochrony przed dostepem o0sdéb

niepowotanych.

» zamontowanie w drzwiach zewnetrznych brakujgcych szyb lub wymiana uszkodzonych;
» przywrocenie sprawnosci zawiasow, zamkdw, rygli pozwalajgcy na wtasciwe zamkniecie, co
zabezpieczy przed dostawaniem sie do wnetrza wagondéw oséb niepowotanych;

> naniesienie na drzwi boczne i w $cianach czotowych powtoki anty graffiti.

3. Sciany boczne i czotowe



Zabezpieczenie antykorozyjne $cian pudta wagondéw od strony zewnetrznej poprzez wykonanie

nowej malatury.

» usuniecie metodg szlifowania starych warstw malatury ze $cian bocznych i czotowych oraz
przytwierdzonych do nich elementoéw;

» wykonanie napraw blach poszycia poprzez wspawanie nowych elementéw w miejsce
zniszczonych;

» wyrdownanie (wygtadzenie) powierzchni $cian poprzez natozenie szpachli a nastepnie jej

oszlifowania;

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze;

naniesienie za pomocg szablonéw napisdw i oznaczen zgodnie ze wzornikami;
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naniesienie na $ciany boczne oraz czotowe powtoki anty graffiti.

4. Dachy

Zabezpieczenie antykorozyjne dachow wagondéw od strony zewnetrznej poprzez uszczelnienie oraz

wykonanie nowej malatury.

» usuniecie metodg szlifowania starych warstw malatury z dachéw;
uszczelnienie dachéw poprzez wykonanie napraw zabezpieczajgcych przed dostawaniem sie
do wnetrza wagondw wody z opaddw atmosferycznych, w razie koniecznosci wspawanie
nowych fragmentdéw poszycia dachu;

» naprawa i uszczelnienie wywietrznikéw dachowych;
natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

» natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze.

5. Pozostate

Zabezpieczenie antykorozyjne metalowych elementéw takich jak porecze, uchwyty itp., oraz

zabezpieczenie przeciwgnilne drewnianych elementéw takich jak na przyktad stopnie wejsciowe.

> usuniecie metodg szlifowania starych warstw malatury z elementéw metalowych z dachow;
> natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

> natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze;



>
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zabezpieczenie odpowiednimi preparatami elementéw drewnianych;
w przypadku gdy drewniane stopnie do wagondéw bedg zniszczone, wykonanie nowych stopni

i ich zabezpieczenia za pomocg odpowiednich srodkéw chemicznych.

Il. Ostoja, wozki, mechanizmy i urzadzenia

1. Ostoja

>
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usuniecie za pomocg mycia wysokocisnieniowego wszelkich zabrudzedn z ostoi i
zamocowanych do niej elementow;

usuniecie metodg szlifowania luznych warstw malatury;

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze;
naniesienie napiséw;

naniesienie na boczne ostojnice z zewnetrznej strony powtoki anty graffiti.

2. Wozki

>
>
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wymontowanie wézkéw z wagonu;

usuniecie za pomocg mycia wysokoci$nieniowego wszelkich zabrudzen z wodzkéw i
zamocowanych do nich elementdw;

usuniecie metoda szlifowania luznych warstw malatury z wdézkéw, zestawdéw kotowych,
elementow odsprezynowania itd.

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze;
ponowny montaz wozkéw w wagonach;

naniesienie napiséw;

naniesienie na boczne ostojnice wdzkéw z zewnetrznej strony powtoki anty graffiti.

3. Mechanizmy i urzadzenia

Elementy uktadéw pneumatycznego i mechanicznego hamulca, elementy uktadu ciegto-zderznego,

elementy instalacji elektrycznej, elementy instalacji wodnej oraz pozostate



» usuniecie za pomocg mycia wysokoci$nieniowego wszelkich zabrudzen elementéw, czesci i
podzespotow;

usuniecie metoda szlifowania luznych warstw malatury;

>

» natozenie odpowiedniej liczby warstw farby podktadowej;

» natozenie odpowiedniej liczby warstw farby nawierzchniowej we wtasciwym kolorze;
>

naniesienie napisow.

Prace konserwatorskie muszg sie zakonczy¢ przewiezieniem wagondéw z miejsca prowadzenia prac

konserwatorskich do miejsca ich postoju — wskazanego przez Zamawiajacego.

C. Prace konserwatorskie od strony dokumentacyjnej.

I. Sporzadzenie podstawowej dokumentacji opisujacej podstawowe dane konstrukcyjne kazdego z

wagonow

1. Schematyczny rysunek kazdego z wagondw w skali 1:87 (dopuszczalne sg takze skale 1:10, 1:25,

1:43,5) w obecnym stanie zachowania po przeprowadzeniu prac konserwatorskich (rzut boczny).

2. Sporzadzenie podstawowego opisu technicznego dla kazdego z wagondéw zawierajgcego
nastepujgce dane charakterystyki wagonu dla stanu obecnego (eksploatacyjnego lata 80-te XX

wieku.:

dtugosc ze zderzakami

dtugos¢ podwozia

dtugos¢ nadwozia

szerokos$¢ nadwozia

najwieksza szerokos¢ wagonu
wysokos$¢ dachu od gtédwki szyny
wysokos¢ podtogi od gtdwki szyny
rozstaw czopdéw skretu

rozstaw osi wozkow

typ wézkow

ilos¢ miejsc dla pasazerow

masa wtasna

ogrzewanie
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oswietlenie



v' system hamulca

v' predko$é konstrukcyjna
3. Podstawowy opis techniczny wdzkéw poszczegdlnych wagondw obejmujacy:
typ ramy

rodzaj tozysk;

v

v

v' rodzaj i typ zestawdw kotowych;

v typ odsprezynowania (ilo$¢é stopni, liczba sprezyn, liczba pidér w resorach);
v

inne istotne z punktu widzenia dane i informacje.

Il. Opracowanie wstepnej dokumentacji konserwatorskiej.

Opracowanie ogodlnego opisu przedstawiajgcego stan zachowania podstawowych elementéw

wagondéw w oparciu o szczegdtowe ogledziny dokonane w trakcie prac konserwatorskich.

1. Opis stanu zachowania wagondw dokonany na podstawie przeprowadzonych ogledzin; opis musi

by¢ udokumentowany fotografiami przedstawiajgcymi dane uszkodzenie i zniszczenie:

e ocena wizualna zniszczern dokonanych przez korozje;
e ocena wizualna widocznych uszkodzen mechanicznych;

e ocena wizualna stopnia zuzycia poszczegdlnych elementéw (wytarcia, pekniecia, itp.).

2. Opis kompletnosci uktadéw; lista zamontowanych elementéw oraz lista brakujgcych zasadniczych
elementow; opis musi by¢é udokumentowany fotografiami przedstawiajgcymi dane uszkodzenie i

zniszczenie:

e uktadu mechanicznego i pneumatycznego hamulca;
o uktadu ciegtowo-zderznego;
e instalacji elektrycznej;

e brakéw innych zasadniczych elementdw w pozostatych uktadach, zespotach, podzespotach.

D. Pozostate uwarunkowania prowadzenia prac konserwatorskich.

1. Wykonawca ma obowigzek w trakcie wykonywania robdt dokumentowaé na biezgco kazdy etap

prowadzonych prac konserwatorskich przy kazdym z wagondéw poprzez wykonywanie dokumentacji



fotograficznej badz filmowej (video), ktéra nastepnie zostanie przekazana Zamawiajgcemu.
Wykonane zdjecia oraz filmy, muszg w sposdb nie budzgcy watpliwosci przedstawia¢c metody,

techniki, przebieg prowadzenia prac a takze rodzaj, typ uzytych materiatow.

2. Wykonawca ma obowigzek sporzadzenia oprdocz wymienionej wczesniej dokumentacji
konserwatorskiej dokumentu bedacego ,Sprawozdaniem z prac konserwatorskich” sporzadzonego

zgodnie ze standardami ustalonymi przez MKiDN.

3. Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ zamawiajagcemu dokumenty swiadczace, ze wszelkie smieci,
brudy, nieczystosci powstate w trakcie prac konserwatorskich zostaty zgodnie z przepisami

przekazane wyspecjalizowanym podmiotom do utylizacji.

4. Wykonawca ma bezwzgledny obowigzek zapewnienia wszelkich sSrodkéw bezpieczenstwa i higieny
pracy dla osdb pracujacych przy wagonach a takie dla nadzorujgcych prace przedstawicieli

Zamawiajgcego / inspektoréw nadzoru inwestorskiego itp.

5. Wszelkie operacje zwigzane z podnoszeniem czy opuszczaniem wagondw za pomocg urzadzen
(dZzwigi, podnosniki Kutruffa itp.) muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie

uprawnienia.

6. Kazda operacja polegajgca na przewiezieniu (przetransportowaniu) czy przesunieciu (przetoczeniu)
wagondw musi by¢ wykonywana przy uzyciu wiasciwych srodkéw transportowych oraz prowadzona i
obstugiwana przez przeszkolonych i dopuszczonych do takich operacji pracownikéw. O kazdym
przemieszczeniu wagonow nalezy poinformowac przedstawicieli Zamawiajacego / inspektora

nadzoru inwestorskiego, ktérzy muszg zaakceptowac dang operacje.

7. Wykonawca, o ile nie bedzie prowadzi¢ prac konserwatorskich na swoim terenie, jest zobowigzany
do przedstawienia Przedstawicielowi Zamawiajgcego / Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego
dokumentdéw s$wiadczacych o prawie do tymczasowego dysponowania torem (halg lub miejscem w
hali) gdzie prowadzone bedg prace konserwatorskie. Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, ze
miejsce obecnego postoju wagondéw nie moze by¢é miejscem prowadzenia zasadniczych prac

konserwatorskich.

8. Zamawiajacy informuje, ze nie posiada do zadnego z wagondw dokumentéw bedgcych opisami
konstrukcyjnymi, dokumentami naprawczymi, dokumentami eksploatacyjnymi, DTR, DSU. Wagony
nie posiadajg $wiadectwa sprawnosci technicznej. Zamawiajgcy nie posiada informacji dotyczacych

stanu technicznego wagonow takze w zakresie zwigzanym z mozliwoscig ich transportu kolejowego



(w sktadzie pociggu). Wszystkie dane techniczne muszg zostaé pozyskane przez Wykonawce poprzez

dokonanie pomiaréw, badan a takze na drodze kwerend materiatéw historycznych i archiwalnych.

9. Wszelkie koszty zwigzane z przetransportowaniem (przewiezieniem wagondw z miejsca obecnego
postoju do miejsc prowadzenia prac konserwatorskich a nastepnie w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego) lezg po stronie Wykonawcy. Wykonawca takze jest zobowigzany do pozyskania
wszelkich zgéd, pozwolen, dopuszczen itp., koniecznych do przewiezienia (przetransportowania)
wagondéw. Wszelkie ryzyka zwigzane z transportem, przewozem, zatadunkiem i wytadunkiem

wagonoéw lezg po stronie Wykonawcy.

10. Zamawiajacy informuje, ze potencjalni wykonawcy powinni zapozna¢ sie z aktualnym stanem

zachowania wagonéw przed ztozeniem oferty.

METODY PROWADZENIA PRAC KONSERWATORSKICH, MATERIALY | TECHNIKI
Zatozenia podstawowe
Do prowadzenie prac konserwatorskich przy wagonach mogg by¢ zastosowane wytgcznie materiaty,

urzadzenia i wyroby wymienione w opisie przedmiotu zamdwienia, dla ktérych:

1. wydano certyfikat zgodnosci z PN lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng,

2. objete sg kryteriami technicznymi okreslonymi w PN i BN,

3. znajduja sie w wykazie wyrobéw budowlanych, sg wtasciwie oznaczone, posiadajg dokumenty
stwierdzajgce ich pozytywnag ocene techniczng i przydatnos$¢, swiadczgce o dopuszczeniu tych
wyrobow do obrotu i stosowania w budownictwie, wydane przez upowaznione w tym zakresie
jednostki organizacyjne.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie

zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny byé zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Wszystkie roboty muszg by¢ prowadzone zgodnie z warunkami technicznymi wykonania robdt,

normami oraz przepisami bezpieczenstwa pracy oraz ochrony srodowiska.

Przygotowanie powierzchni do malowania — czyszczenie
1. Przeznaczone do nanoszenia nowej malatury elementy wagondéw muszg zosta¢ doktadnie

oczyszczona z wszelkiego brudu, korozji, zattuszczen, pozostatosci starej malatury itp.

2. Jako czynnos¢ ,wyczysci¢” lub ,oczysci¢” w opisie przedmiotu zamdwienia robdt rozumie sie

oczyszczenie danego elementu czy tez powierzchni ze warstw starej farby, rdzy, brudu, oleju, az do



metalu badz drewna. Oczyszczenie ma na celu przygotowanie powierzchni do natozenia nowej

warstwy malatury.

Przygotowanie powierzchni musi odby¢ sie zgodnie z norma:

PN-ISO 8501-1:2008 Stopnie przygotowania podtozy stalowych

Czyszczenie reczne i mechaniczne

Jako najbardziej odpowiedni sposdb oczyszczania powierzchni wskazuje sie St — czyszczenie reczne i
z wykorzystaniem narzedzi o napedzie mechanicznym. Przygotowanie powierzchni z uzyciem
narzedzi recznych i z napedem mechanicznym, czyli: skrobanie, szczotkowanie, szlifowanie, itp. Przed
przystgpieniem do oczyszczenia nalezy usungé mechanicznie (za pomocg Scinania lub dtutowania)
grube warstwy rdzy. Nalezy réwniez usungé¢ widoczny olej, smar i pyt. Po oczyszczeniu powierzchnie

nalezy oczysci¢ z pytéw i odpadow.

Wymagany stopien oczyszczenia to St2.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Innym dozwolonym pod okreslonymi rygorem sposobem czyszczenia jest metoda strumieniowo-
$cierng — opisana w skali Sa. Przygotowanie powierzchni za pomocg obrébki strumieniowo-Sciernej.
Przed obrébka nalezy usung¢ mechanicznie grube warstwy rdzy. Nalezy réwniez usungé¢ widoczny

olej, smar i pyt. Po obrébce powierzchnie nalezy oczysci¢ z pytdw i odpadow.

Wymagany stopien oczyszczenia to Sa 2.

Warunki dopuszczenia metody strumieniowo-sciernej, w ktérych Scierniwem jest piasek, szkto lub

inne substancje state:

a. Przed zastosowanie tej metody nalezy zdemontowac¢ z wagonu element, ktdry ma by¢ w ten

sposéb oczyszczony.

b. Jesli jest to zasadniczy element wagonu, ktéry nie moze by¢ zdjety z niej, nalezy zdemontowac
wszystkie inne czesci czy podzespoty znajdujgce sie w odlegtosci mniejszej niz 50 centymetréw od

0CzyszCzanego elementu.

c. Elementy, ktére nie mozna zdemontowac nalezy bardzo doktadnie zabezpieczy¢ przed wnikaniem

albo osadzaniem sie na nich $cierniwa, usuwanego brudu lub pytow.



d. Po zdemontowaniu danego elementu przed jego oczyszczeniem, nalezy dokfadnie zabezpieczyc

przed $cierniwem wszystkie szlifowane, dopasowywane, smarowane czesci urzgdzenia.

e. Nie zezwala sie na stosowanie obrdbki scierno-strumieniowej dla nastepujacych elementdéw:

e tozysk Slizgowych i tocznych,

e czopdbw,

e szyjek osiowych,

e urzadzen i armatury,

e zawordow i zasuw,

o elementéw pokrywanych w trakcie eksploatacji (pracy) smarami badz olejami

e elementow, ktérych stan zachowania moze zostaé pogorszony przy zastosowaniu tej metody.

f. Przed zastosowanie metody Scierno-strumieniowej nalezy zatwierdzi¢ u Zamawiajgcego:

e rodzaj metody Scierno-strumieniowej,
e zakres zastosowania metody,
e obszar lub elementy, ktére bedg w ten sposdb oczyszczone,
e rodzaj uzytego Scierniwa,
e metode oraz jakos¢ wykonania zabezpieczen czesci urzadzenia badz elementédw lokomotywy
przed $cierniwem.
g. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie metody strumieniowej przy  wykorzystaniu

wysokocisnieniowych myjek wodnych po uzgodnieniu zasad prowadzenia prac.

Ryzyka ze stosowaniem metody Scierno-strumieniowej lezg po stronie Wykonawcy. Jesli
zastosowanie tej metody spowoduje uszkodzenie badz zniszczenie czesci bgdz elementdéw wagondw

— Wykonawca bedzie musiat odtworzy¢ je zgodnie z dokumentacja.

Powtoki antykorozyjne (malarskie)
Wszystkie zewnetrzne elementy wagondéw muszg zostaé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez

natozenie odpowiednich dla danego srodka antykorozyjnego warstw farb (lakieréw).



Rodzaje powtok antykorozyjnych (systeméw malarskich)

Nalezy stosowac nastepujace typy antykorozyjnych powtok malarskich:

1. Farby podktadowe epoksydowe i farby nawierzchniowe polimerowe lub

2. Farby podktadowe reaktywne syntetyczne i farby nawierzchniowe polimerowe.

W przypadku gdy blach poszycia dachu sg wykonane z blachy ocynkowanej — nalezy w uzgodnié z

Zamawiajgcym typ powtoki dostosowany do podfoza.

Wykonywanie powtok antykorozyjnych (malarskich)

1. Wykonywanie powtfok antykorozyjnych musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta farb.

2. Wskazana technologia wykonania zabezpieczen antykorozyjnych — powtok malarskich:

a. Przygotowanie powierzchni wodg biezgcg pod cisnieniem 250 bar,

b. Przygotowanie powierzchni do stopnia St 2 lub przygotowanie powierzchni do stopnia Sa 2,

c. Natrysk pneumatyczny lub hydrodynamiczny farby podkfadowej reaktywnej syntetycznej na

grubos¢ 100 um lub natrysk hydrodynamiczny farby typu epoksydowego na grubos¢ 200 um,

d. natrysk hydrodynamiczny farby poliuretanowej na grubos¢ 60 um.

3. Prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w nastepujgcych warunkach:

e temperatura malowanego podfoza nie wyzszej niz 40°C;
e podtoze nie powinno by¢ nastonecznione;
e brak zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,

e temperatura podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy.

W przypadkach wykonywania robét na zewnatrz prace mozna wykonywac jesli:

= w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C oraz w temperaturze nie wyzszej niz 25°C,

= prace wykonywac¢ przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych,

= przy niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, miejsca malowane ostonié,

= w miare mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do

oziebienia malowanych konstrukcji.



5. Wszystkie napisy nalezy wykona¢ za pomocy szablondw, zgodnie ze wzornikami PKP

stosowanymi w latach 80-tych XX wieku.

Kolorystyka

Wykonujac powtoki malarskie nalezy zastosowac¢ ponizszg kolorystke wedtug palety RAL:

RAL 9005 (Czarny)

RAL 6008 (Khaki ciemny)

RAL 7000 (Szary popielaty)

RAL 9010 (Biaty)

Doktadne informacje odnosnie naktadania poszczegélnych koloréw na dane elementy wagondéw

zostang ustalone w trakcie prac konserwatorskich.

Powtoki anty graffiti

Nalezy zastosowaé odporne, wielokrotnie zmywalne powtoki anty graffiti. Preparat powinien miec
nastepujgce wihasciwosci: polimerowy jednosktadnikowy, przezroczyscie wysychajgca powtoka anty
graffiti. Grubos¢ powtoki 5 do 10 um. Trwatos¢ systemu 20 lat. Wielokrotna mozliwos¢ usuwania farb
graffiti. Preparat antygraffiti musi chroni¢ przed aerozolowymi farbami graffiti, markerami, tuszem,
stabymi kwasami, alkaliami, ptasimi odchodami oraz zanieczyszczeniami atmosferycznymi; posiadac
wiasciwosci antystatyczne oraz antyplakatowe. Powtoke musi by¢ gotowa do zastosowania przy

wykonaniu 1 warstwy.

Wykonanie konstrukcji stalowych
1. Do wykonania konstrukcji stalowych, czyli nowych elementéw lokomotywy i tendra zastepujacych
czesci zniszczone lub zuzyte, nalezy stosowac blachy stalowe czarne, zimnowalcowane a w przypadku

ksztattownikéw wyroby stalowe zimno giete lub hutnicze — w zaleznosci od grubosci.

2. Grubos$¢ blach i wymiary ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z wymiarami konstrukcyjnymi. W
przypadku niemoznosci pozyskania odpowiednich ksztattownikéw (nieprodukowane obecnie)

dopuszczana jest tolerancja odchylenia po uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

3. Metody faczenia poszczegdlnych elementédw muszg by¢ zgodne z dokumentacjg konstrukcyjna.



4. Potaczenia $rubowe nalezy wykonac za pomocg Srub o takich samych wymiarach jak oryginalne.
Potgczenia srubowe nalezy wykonaé¢ wedtug wymagan dla potfaczen niesprezanych. Klasa wtasciwosci
mechanicznej $rub 4,6 lub 4,8 albo wyzsza. Do wykonania pofaczen $rubowych, nalezy zastosowaé w

odniesieniu do tolerancji wykonania klase C.

5. Potgczenia spawane muszg by¢ wykonane przez uprawnionych spawaczy oraz poddane odbiorowi
przez nadzér spawalniczy. Badaniu metodg wizualng na poziomie VT2 podlega 100% spawow. Nie

wolno prowadzié prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego $niegu.

We wszystkich kwestiach nieopisanych w niniejszym opisie przedmiotu zamdéwienia a takze w
przypadku zmian zakresu robét, typu materiatéw czy stosowanych technik zwigzanych z pracami
konserwatorskimi wagonow, Wykonawca jest zobowigzany kazdorazowo uzyskaé pisemnga zgode
od Przedstawiciela Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru Inwestorskiego nadzorujgcego przebieg
prac. Po dokonaniu demontazu i oceny stanu zachowania poszczegélnych elementéw, Wykonawca
jest zobowigzany do zatwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego propozycji dalszego kierunku, prac szczegélnie w kwestiach zwigzanych z

podjeciem decyzji o pozostawianiu poszczegdélnych elementéw badz ich utylizacji.



